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Przyktad zamodwienia: Frez DIN 326-D 20 HSS

Nazwa oraz Nr normy |
Typ wyrobu: C - rowki proste, chwyt stoz. Merse'a (DIN 228-A)

D - rowki érubowe, chwyt stoz Morse'a (DIN 228-A)

E - rowki proste, chwyt stoz. Morse’a z zabierakiem (DIN 2207)

F - rowki srubowe, chwyt sto2. Morse’a z zabierakiem (DIN
Srednica nominalna |
Tolerancja czgsci skrawajace] (podawana opejonalnie - brak oznaczaeg) |
Kierunek skrawania (L - lewy, brak oznacza - prawy)
Promien zaokrgglenia narozy R (podawany opcjonalnie - brak mmﬂ H
llos¢ ostrzy (podawana opcjonalnie - brak oznacza Z2) .

Symbol materiatu czgsci skrawajqcej: HSS Jub HSS-E oraz opcjonalnie rodzaj pokrycia
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Narzedzia trzpieniowe = |



