Frezy PM

Spiekane stale szybkotnace (proszkowe PM)

Stal proszkowa (PM) produkowana jest w procesie metalurgili proszkéw poprzez rozpylanie
roztopionego surowca gazem lub w innej metodzie woda, gdzie szybko stygngce drobiny uniemozliwiajg
wytworzenie sig duzych ziaren pierwotnych weglik6w. Nastepnym etapem produkcji jest rozdrabnianie
(mielenie) i uzyskanie drobnoziarnistego proszku o jednorodnej strukturze, nastgpnie stosowane
jest prasowanie izostatyczne pod wysokim ci$nieniem 100+ 150 MPa, w temperaturze ok. 1420K.

W przypadku weglikéw spiekanych, w konwencjonalnych metodach wytwarzania, ziarna weglika majg
nieréwnomierny rozklad, rézne wymiary, a stal posiada pasmowatq strukturq {rys. 1). Natomiast stale
proszkowe nie maja takich wad, cechuje je jednorodno$¢ sktadu chemicznego i struktury (rys. 2).

Cechy te powoduja, ze przy zachowaniu poréwnywalnej ciagliwosci uzyskuje sie wigksza twardosc,
a przez to wyzsza odporno$é na Scieranie.

Gléwne zalety stali szybkotnacych proszkowych FM:

wyZsza twardo$¢ oraz odpornosé na scieranie

wysoka wytrzymalo$é na $ciskanie

lepsze wlasnosci skrawne

zwigkszony okres trwato$ci ostrza i odporno$é na wykruszenia krawedzi tnacych

doskonala alternatywa dla weglika spiekanego, przy obrébce w malo sztywnym ukladzie
OUPN (obrabiarka - uchwyt- przedmiot - narzedzie)

Wewnetrzne proby praca przeprowadzone frezami wykonanymi ze stali szybkotnacej proszkowej
PM, wykazaly ponad 100% wzrost trwatosci wzgledem narzedzia wykonanego z HSS przy zachowaniu
jednakowych parametréw obroébki i tym samym materiale obrabianym.
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Pordwnanie wytrzymato$ci na zginanie Wykres trwalosci narzedzi z HSS i PM
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