GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA
M | VEUESS

GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

1SS Gwint metryczny zwykly ISO DIN-13 ISO-529 / DIN-352

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13
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Typ otworu Hole type Lochform n | Q M i} g

1.2 4 12 4
Wykonanie Execution Ausflihrung D D LH
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSS HSS
Nakroj Chamfer Anschnitt D/4P D/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1S0O2 (6H)
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M3 3,15 0030

M 3,5 0,6 50 13 20 3,55 2 8 2,9 0035 o
M 4 0,7 53 13 21 4 3,15 3,3 0040 U
M 4,5 0,75 53 13 21 4,5 3,55 3,8 0045

M5 0,8 58 16 25 5 4 4,2 0050 U
M 6 1 66 19 30 6,3 5 5 0060 .
M7 1 66 19 30 71 5,6 6 0070 U
M8 1,25 72 22 35 8 6,3 6,8 0080 o
M9 1,25 72 22 36 9 71 7,8 0090 U
M 10 1,5 80 24 39 10 8 8,5 0100 o
M 11 1,5 85 25 8 6,3 9,5 0110 U
M 12 1,75 9 71 10,2 0120 o
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M 14 2 0140 o
M 16 2 80 27 12 14 0160 o
M 18 2,5 95 30 14 11 15,5 0180 U
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 0200 o
M 22 2,5 100 32 18 14,5 19,5 0220 U
M 24 S 110 34 18 14,5 21 0240 o
M 27 3 110 36 20 16 24 0270 J
M 30 3.5 125 40 22 18 26,5 0300 o
M 33 3,5 125 40 25 20 29,5 0330

M 36 4 150 50 28 22 32 0360 o
M 39 4 150 50 32 24 35 0390

M 42 4,5 150 56 32 24 SiS 0420 o
M 45 4,5 160 58 36 29 40,5 0450

M 48 o) 180 65 36 29 43 0480 o
M 52 5 180 65 40 32 47 0520

M 56 5,5 180 70 40 32 50,5 0560 o
M 60 5,5 200 70 45 35 54,5 0600

M 64 6 220 75 50 39 58 0640 o
M 68 6 220 75 50 39 62 0680

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage.
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