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GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
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Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff

Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz
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M 2 5 0 45

M 2,6 0,45 50

M3 0,5 56 1
M 3,5 0,6 56 12
M 4 0,7 63 13
M 4,5 0,75 70 14
M5 0,8 70 15
M6 1 80 17
M7 1 80 17
M8 1,25 90 20
M9 1,25 90 20
M 10 1,5 100 20
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HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykly 1SO DIN-13 DIN-376 HSSE.P
; VHM

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
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Zastosowanie Application Einsatzgebiete FAN-Ni mm GAL GAL

Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/14 15/16/23 15/1.6 33/7.2 3.1/3.2
42/52 34/64/82 23/34 7.3/74 6.2/7.4
Typ otworu Hole type Lochform g Q Q Q EI i ﬂ Q
| || e il =
4 4 4 4 123 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R15 R15 R15 IK R15 R15 IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitit HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM  HSSE VHM
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
\H
0 7 0040
0050
M 6 1 80 19 10 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 0080
M 10 1,5 100 24 15 7 5,5 8,5 0100
M 12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 0120 U J o
M 14 2 110 30 20 1 9 12 0140
M 16 2 110 32 20 12 9 14 0160 o o o
M 18 2,5 125 34 25 14 1 15,5 0180 -
M 20 2,5 140 34 25 16 12 17,5 0200 o S
M 22 2,5 140 34 25 18 145 19,5 0220 -
M 24 & 160 38 30 18 145 21 0240 o -
M 27 3 160 38 30 20 16 24 0270 -
M 30 SIS 180 45 89 22 18 26,5 0300 o -
M 33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 0330 -
M 36 4 200 56 40 28 22 32 0360 ° -
M 39 4 200 55 40 32 24 35 0390 - - - -

M 42 4,5 200 60 45 52 24 37,5 0420 - - - -
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