Pita tasmowa monolityczna; Monolithic band saw blade; MoHonuTHaa neHTouHada nmnna

HURAGAN

[mm; MMl [aal;inch; goiim] 24 N 18 N 14 10 8 6 4
6x0,65 1/4x.025 v v v v
10x0,7 3/8 x.025 v v v v
12x0,7 1/2x.025 v v v v v v
16x0,8 5/8 x.032 v v v v v v
20x0,9 3/4x.035 v v v
25x0,9 1x.035 v v
TPI i 24 i 18 i 14 10 8 6 4

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3arHHeix demarneli

‘ Predkosc skrawania; ! Chtodzenie; ! Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kit I Cooling; Oxnaxpexue * I Tension; HanpaxeHue
o | ,
n 30--80 [m/min.] 10% 150-+-200 VP
o | .
80--200 [m/min | 20% 150--200 MPa

Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputrpka nunsl ~ 15 MyH.

*

ezenie chtodziwa;

led concentration of coolant;
108 KOHCeHMpPAyus oxaaoumerns




