Pita tasmowa bimetalowa; Bi-metal band saw blade; JleHTouHaa bumeTannmuyeckasa nna

TAJFUN

;] fakincgoim] ;1418 o 1014 o 812 . 610 o S8 . M6, 34, B, L

13x0,65 1/2x.025 v v v
20x0,9 3/4x.035 v v v v v v
27x0,9 1x.035 v v v v v v v
34x1,1 1-1/4 x.042 v v v v v v
41x1,3 1-1/2x.050 v v v
54x1,3 2x.050 v v
54x1,6 2x.063 v v
67x1,6 2-5/8 x .063 v
na specjalne zamowienie; on the special order; no cney. 3akazam
TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 11/14

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3aHHeix demareli

Predkos¢ skrawania; ! Chiodzenie; ! Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kw 1 (ooling; OxnaxzaeHue * 1 Tension; Hanpsxeue

[ | )
n 5070 [m/min.] 3% 250 MPa
jor | )
n 40--80 [m/min.] 3% 250 MPa
[ | )
n 15-+-40 [m/min.] 3% 250 MPa
v | )
n 20--40 [m/min ] 3% 250 MPa
o | )
u 3060 [m/min.] 3% 250 MPa
o _ | )
n 3060 [m/min.] 5% 250 MPa
oo | )
n 3040 [m/min.] 3% 250 MPa
[ | )
n 60--300 [m/min.] 10% 250 MPa
Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputnupka nunbl ~ 15 MUH.
*

zalecane stezenie chtodziwa; recommended concentration of coolant; npednoeaemas KoHceHmpayusa oxaaoumens




