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Geometria M o bardzo pozytywnej konstrukgji, do obrébki Sredniej.

ADKT 1505PDER-M M8330 038 . 235 020 50 MW 140 0.8 5.0 220 020 5.0 - - - M55 016 40 - - -
M8340 0.8 . 210 020 50 M 125 0.18 5.0 195 020 5.0 - - - P 5 016 40 - - -
M9325 0.8 . 290 020 5.0 - - - 275 020 5.0 - - - - - - - - -
2PRAMET
‘:‘ W1 L S
- (mm) (mm) (mm) )
1513 9.525 12.60 397 '
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Geometria F z bardzo ostra, pozytywna konstrukcja, do obrobki lekkiej i sredniej.
ADKX 15T308ER-F M8330 08 ! 245 0.10 10.0 W 145 0.09 10.0 - - - - - - 60 007 80 - - -
M8345 038 ! 170 0.10 10.0 W 100 0.09 10.0 - - - - - - | 40 007 80 - - -
ADKX 15T330ER-F M8330 3.0 . 280 0.10 10.0 W 165 0.09 10.0 - - - - - - m 70 007 80 - - -
M8345 3.0 . 200 0.10 10.0 W 120 0.09 10.0 - - - - - - H 5 007 80 - - -
ADKX 15T340ER-F M8330 4.0 . 280 0.10 10.0 W 165 0.09 10.0 - - - - - - m|m 70 007 80 - - -
M8345 40 . 200 0.10 10.0 W 120 0.09 10.0 - - - - - - ®H 5 007 80 - - -
ADKX 15T360ER-F M8330 6.0 . 280 0.10 10.0 W 165 0.09 10.0 - - - - - - m 70 007 80 - - -
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