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LCMR 16, LCMR 30 - F JPRAMET
4
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 -0.05 0.05 16.4 F
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4
0830 8.00 -0.05 0.05 300 s

P M N S H
P RE
roduct Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
0,86 b
siestris U ¥ (E)
0,15
1%50 Geometria F do przecinania, rowkowania i toczenia wzdtuznego, do obrébki wykariczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw
pracy.
LCMR 031604-F T8330 04 W 200 0.0 05 P 120 0.09 05 ! 190 0.10 05 - = = - = = - = -
LCMR 041604-F T8330 04 W 18 013 05 P 110 012 05 ! 175 013 05 - - - - - - - - -
LCMR 051604-F T8330 04 MW 180 015 05 P 105 0.14 05 ! 170 015 0.5 - - - - - - - - -
LCMR 061608-F 78330 08 W 190 017 1.0 P 110 015 1.0 u 180 0.17 1.0 - = = - = = - - -

0,05
e 2US (§
0,18

WW Geometria F do przecinania, rowkowania i toczenia wzdtuzneqgo, do obrébki wykariczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw
pracy.
LCMR 083008-F 78330 08 W 175 025 1.0 ® 105 023 1.0 ! 165 025 1.0 = = = = = = > = =

LCMR 16 -M 2PRAMET

g w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 0.05 0.0 16.4

M
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4

i P m N S H
Product Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

o E

Geometria M do rowkowania i toczenia wzdtuzneqo, do ciagtych i przerywanych warunkdw pracy.

LCMR 031604-M T8330 04 W 170 013 1.0 P 100 012 1.0 . 160 0.13 1.0 = = = - - - 3 015 10
LCMR 041604-M 78330 04 MW 155 018 10 B 9 0.16 1.0 . 145 018 1.0 = = = - - - ®m3 015 10
LCMR 051604-M 78330 04 MW 150 020 10 ® 9 0.18 1.0 . 140 020 1.0 = = = - - - /3 015 10
LCMR 061608-M T8330 08 M 175 025 1.0 P 105 023 1.0 . 165 025 1.0 = = = - - -3 015 10
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