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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Product m Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
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Geometria UR do obrobki superwykariczajacej i wykaiczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

RCMT 0803MOE-UR 16310 -

W 160 045 16 W 115 041 16 M 125 045 16 - - - - - - - - -

7325 - 1180 045 16 W 140 041 16 | - - - - - - - - - - -

78330 - M 160 045 16 W 95 041 16 M 150 045 16 - - - - - - - - -

T8430 - W 170 045 16 W 90 041 16 P 135 045 16 - - - - - - - - -

T9315 - W20 045 16 - - - @205 045 16 - - - - - - - - -

T9325 - M 200 045 16 W 120 041 16 P 190 045 16 - - - - - - - - -

RCMT 10T3MOE-UR T6310 - M 160 050 14 W 115 045 14 M 125 050 14 - - - - = = - = =
7325 - W75 050 14 w135 045 14 | - - - - - - - - - - - -

78330 - M 160 050 14 W 95 045 14 M 150 050 14 - - - - - - - - -

78430 - M 165 050 14 W 90 045 14 P 135 050 14 - - - - - - - - -

T9315 - M 21505 14 - - - @200 050 14 - - - - - - - - -

T9325 - M 190 050 14 ® 110 045 14 @180 050 14 - - - - - - - - -

RCMT 1204MOE-UR T6310 - M 150 055 18 ® 105 050 18 M 120 055 18 - - - - = - - - -
7325 - #1165 055 18 W 125 050 18 | - - - - - - - - - - -

78330 - M 150 055 18 W 9% 050 1.8 M 140 055 18 - - - - - - - - -

T8430 - M 145 055 18 W 80 050 18 @120 055 18 - - - - - - - - -

T9315 - M 200 05 18 - - - @19 05 18 - - - - - - - - -

T9325 - M 180 055 18 ® 105 050 1.8 @170 055 18 - - - - - - - - -

DPRAMET

m INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
0602 6.0 2.80 238
0803 8.0 3.40 3.18

1013 10.0 4.40 3.97
1204 12.0 4.40 4.76
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Product % ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
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Do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
RCMW 0602M0 T5305 - = = = = = = . 280 025 0.6 = = = - - - |5 015 10
15315 - - = = - = = . 250 025 06 - = = - - - m5 015 10
RCMW 0803MO0 T5305 - - - - - - - . 255 030 0.8 - = = - - - m5 015 10
15315 - = = = = = = . 230 030 038 = = = - - - |4 015 10
RCMW 10T3MO T5305 - = = = = = = . 225 040 1.0 = = = - - - |4 015 10
15315 - - = = - = = . 200 040 1.0 - = = - - - 40 015 1.0
RCMW 1204M0 15305 - - - - - - - . 205 045 1.2 - = = - - - ?m 4 015 1.0
15315 - = = = = = = . 190 045 1.2 = = = - - - |4 015 10

120



