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(mm) (mm) (mm)
1003 10.0 3.60 3.18
1204 120 420 4.76
1606 16.0 5.20 6.35 ‘ o
2006 200 6.50 6.35 @ o IS
2507 25.0 7.20 7.94

3209 32.0 9.50 9.53 [ r>

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Geometria 31 do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
RCMX 1003MO0S-31 T9325 - M 165 050 20 m 95 045 20 u 155 050 20 - = = - = = - = =
T9335 - W 140 050 20 ®m 80 045 2.0 . = = = = = = = = = = = =
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Geometria 37 do obrébki od Sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
RCMX 1606M0S-37 T9315 - W 165 060 3.0 - - - u 155 060 3.0 - = = - = = - = =
T9325 - W 145 060 3.0 = = = ! 135 0.60 3.0 = = = = = = = = =
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Geometria 321 do obrébki od Sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
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RCMX1204M0OS-321  T9315 - 1 130 100 30 - - - 120 100 30 - - - - - - - - -
T9325 - M0 100 30 - - - P10 100 30 - - - - - - - - -
T9335 - W05 100 30 - - - o - - - - - - - - - - - -
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Geometria 331 do obrdbki od sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkdw pracy.
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RCMX 1606M0S-331 T9315 - 120 120 35 - - -\ 120 35 = = = = = = = = =
T9325 - 105 120 35 - - - #9120 35 = = = = = = = = =
T9335 - W 110 080 35 ———.——— - = = - = = - = =
= m | N
- ® o \S
140 (75
1:‘% Geometria 341 do obrébki od sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
RCMX2006M0S-341 6640 - |m 9% 100 35 - - - m s 100 35 = = = = = = = = =
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;% ;"’ Geometria 351 do obrébki od Sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkdw pracy.

RCMX 2507M0S-351 6640 - M 60 100 35 = = = . 55 1.00 35 = = = = = = = = =
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Product m Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
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i ; Geometria 361 do obrébki zgrubnej i ciezkiej, do ciagtych i ciezko przerywanych warunkéw pracy.
RCMX 3209M0S-361 6640 - M 50 140 45 - - - . 45 140 45 - - - - - - - - -
- |||§
;Q‘% HFC S
Geometria RF1 do obrdbki w zakresie od wykanczajacej do pétzgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
RCMX 2006MO-RF1 75305 - P 105 080 35 - - - u 95 080 35 - - - - - - - - -
T9310 - W 105 080 35 - - - u 95 080 35 - - - - - - - - -
T9315 - W 100 080 35 - - - ! 95 080 35 - - - - - - - - -
T9325 - ® 9% 080 35 - - - u 85 080 35 - - - - - - - - -
T9335 - 10 080 35 - - - . - - - - - - - - - - - -
RCMX 2507MO-RF1 T8345 - M 45 100 35 - - - u 40 1.00 35 - - - - - - - - -
T9310 - m 9% 100 35 - - - ! 90 1.00 35 - - - - - - - - -
T9315 - M 9% 100 35 - - - ! 85 1.00 35 - - - - - - - - -
T9325 - W 80 100 35 - - - u 75 100 35 - - - - - - - - -
T9335 - M 65 100 35 - - - . - - - - - - - - - - - -
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51> Geometria RM1 do obrdbki w zakresie od wykanczajcej do zgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

RCMX 2006M0-RM1 19310 - m 9% 100 35 - - - u 9 1.00 35 - - - = = o= - - _
19315 - ®m 9% 100 35 - - - u 85 1.00 35 - - - - - - - - _
19325 - m 80 100 35 - - - ! 75 100 35 - - - - - - - - _
T9335 - W15 060 30 - - - | - - - - - - - - - - - -

RCMX 2507M0-RM1 19310 - m 9% 100 35 - - - u 9 1.00 35 - - - = = o= - - _
19315 - ®m 9% 100 35 - - - u 85 1.00 35 - - - - - - - - _
19325 - m 80 100 35 - - - ! 75 100 35 - - - - - - - - _
T9335 - M8 060 30 - - - o - - - - - - - - - - - -

e m | NE
0.4 ® o \S

15° l ;1 5 Geometria RM2 do obrdbki w zakresie od pétzgrubnej do zgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

RCMX 2507M0-RM2 T9310 - ®m 9% 110 35 - - - u 85 1.10 35 - - - - - - - - -
19315 - m 8 110 35 - - - ! 80 110 35 - - - = = o= - - _
19325 - m 75 110 35 - - - u 70 110 35 - - - = = o= - - _

RCMX 3209M0-RM2 15315 - 95 100 45 - - - u 9 1.00 45 - - - - - - - - -
19310 - ® 9 100 45 - - - u 85 100 45 - - - - - - - - _
19315 - W 8 100 45 - - - ! 80 1.00 45 - - - - - - = = =
19325 - W75 100 45 - - - u 70 1.00 45 - - - = = o= - - _
T9335 - M55 140 45 - - - | - - - - - - - - - -
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Geometria RR2 do obrdbki ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
RCMX 3209M0-RR2 T9315 - W 60 140 45 - - - 55 o140 45 = = = - - - m10 015 10
19316 - W 60 140 45 = = —!55 140 45 = = = = = = - - -
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