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AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

DPRAMET

(mm) (mm) (mm)

1104 10.600 4.56 4.76
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Geometria M z pozytywna konstrukcja, do obrobki z duzymi posuwami.

SNGX 1104165R-M 815 16 M260 060 10 - - - W5 060 10 - - - - - - - - -
M8310 16 M 275 060 10 - - - 260 060 10 - - - - - - - - -
M8330 16 M 260 060 10 - - - W25 060 10 - - - - - - - - -
M&340 16 M 245 060 10 - - - K230 060 10 - - - - - - - - -
M9325 16 M 305 060 10 - - - W25 060 10 - - - - - - - - -
M9340 16 M 270 060 10 - - - o - - - - - - - - - - - -
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Geometria MM z bardzo pozytywna konstrukgja, do obrébki z wysokimi posuwami.

SNGX 110416SR-MM M6330 16 M 175 060 10 W 125 054 1.0 . = = = - - - W 5 04 08 = = =
M8340 16 M 190 060 10 M 110 054 1.0 . = = = - - - W 4 04 08 = = =
M8345 16 M 150 060 10 W 90 054 10 . = = = - - - N 3 04 08 = = =
M9340 16 H 210 060 1.0 W 125 054 1.0 . = = = - - - W 5 04 08 = = =
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