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D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

1102 11.000 430 2300

1103 11.000 430 2.700

1203 12.700 5.00 3.200 o
1204 12.700 5.00 4.500 Et

1205 12.700 5.00 5.400

1207 12.700 5.00 7.000 Z
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\ Geometria EN o specjalnej konstrukgji, do frezowania rowkéw.

SNHQ 1203AZEN 8215 - W45 010 - m 245 010 - . 390 010 - = = = - - - - - -
M8340 - H 370 010 - P 220 010 - ! 350 010 - = = = = = = - - -
SNHQ 1204AZEN 8215 - W 405 010 - ® 240 010 - . 380 010 - = = = = = = - - -
M8340 - W 35 010 - ® 210 010 - u 335 010 - - - - - - - - - -
SNHQ 1205AZEN 8215 - W 3% 010 - ®m 230 010 - . 370 010 - - = = - - - - - -
M8340 - M 345 010 - P 205 010 - ! 325 010 - = = = = = = - - -
SNHQ 1207AZEN 8215 - W 380 010 - ® 225 010 - . 360 010 - = = = = = = - - -
M8340 - W 335 010 - P 200 010 - u 315 010 - - - - - - - - - -
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\ 15° Geometria TN o specjalnej konstrukgji, do frezowania rowkow.

SNHQ 1102AZTN M8330 - W 365 020 - P 215 018 - . 345 020 - - - - - - - - - -
M8340 - W33 020 - ® 200 018 - u 315 020 - - - - - - - - - -

SNHQ 1103AZTN M8330 - W 345 020 - ® 205 018 - . 325 020 - - - - - - - - - -
M8340 - H 315 020 - »m 185 018 - ! 295 020 - - - - - - - - - -
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\ Geometria TN o specjalnej konstrukgji, do frezowania rowkow.

SNHQ 1203AZTN M8330 - M 345 020 - ® 205 018 - . 325 020 - - - - - - - - - -
M8340 - W 315 020 - P 185 018 - ! 295 020 - - - - - - - - - -

SNHQ 1204AZTN M8330 - W33 020 - ® 200 020 - . 315 020 - - - - - - - - - -
M8340 - M 300 020 - P 180 020 - u 285 020 - - - - - - - - - -

SNHQ 1205AZTN M8330 - M 33 020 - P 195 020 - . 310 020 - - - - - - - - - -
M8340 - W 2% 020 - ®m 175 020 - ! 280 020 - - - - - - - - - -

SNHQ 1207AZTN M8330 - W 320 020 - P 19 020 - . 300 020 - - - - - - - - - -
M8340 - H 29 020 - ®m 170 020 - u 275 020 - - - - - - - - - -



