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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.
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18" Geometria FM2 do obrdbki wykariczajacej i sredniej, do ciggtych i przerywanych warunkéw pracy.

SCMT 09T308E-FM2 To415 08 M 340 017 10 - - - P30 017 10 - - - - - - - - -
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Geometria RM do obrébki w zakresie od pétzgrubnej do zgrubnej, do ciggtych i przerywanych warunkdéw pracy.

SCMT 09T308E-RM T9415 08 M 295 030 20 = = = ! 280 030 20 = = = - - - 5 015 07
SCMT 120408E-RM 9415 08 W 295 030 23 = = = u 280 030 23 = = = - - - 5 015 07
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SCMT 120408E-RM3 T9415 08 M 265 027 23 = = o= u 250 027 23 = = = - - - ®m 5 014 07
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!W‘ Geometria UR do obrdbki superwykanczajacej i wykarczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

Geometria RM3 do obrébki w zakresie od pétzgrubnej do zgrubnej, do ciggtych i przerywanych warunkdw pracy.

SCMT 09T304E-UR T9415 04 M 280 015 12 - - - P25 015 12 - - - - = - - - -
SCMT 09T308E-UR T9415 08 M 300 020 12 - - - P28 020 12 - - - - = - - = =
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(mm) (mm) (mm) (mm) Q‘
1204 12.700 5.16 12.70 476 _
1506 15.875 6.35 15.88 6.35 Vo
1906 19.050 7.94 19.05 6.35 % \ I
2509 25.400 9.12 25.40 9.53 S O ‘5"
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.
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S Geometria FM do obrébki wykariczajacej i sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
SNMG 120404E-FM T9415 04 M 305 020 2.1 - - - u 285 020 2.1 - - - - - - - - -
SNMG 120408E-FM T9415 08 M 365 020 2.1 - - - u 345 020 2.1 - - - - - - - - -
SNMG 120412E-FM T9415 1.2 M 345 027 21 - - - u 325 027 21 - - - - - - - - -
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Geometria M do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

SNMG 120408E-M T9415 08 MW 280 032 21 = = = u 265 032 2.1 = = = - - - 5 016 07
SNMG 120412E-M T9415 12 W 275 040 21 = = = u 260 040 2.1 = = = - - - |5 02 10
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