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OPRAMET

(mm) (mm) (mm)
1203 12.700 1 3.18
1504 15.875 1 476

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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Product
74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
w F
Q— Geometria typu wiper o zerowym kacie natarcia, zapewnia lepsze wykoriczenie powierzchni.

SPKX 1203EDFR H10 -N- - - - - - M0 020 40 - - - - - - - - -
SPKX 1504EDFR H10 - B- - - - - - m 9% 0x 550 - - - - - - - - -
O/PRAMET

(mm) (mm)

1203 12.700 3.18
1504 15.875 4.76
1904 19.050 4.76
2506 25.400 6.35

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikaci kalkulatora parametréw.
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Product 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
‘ — Plytka frezarska o zerowym kacie natarcia, moze by¢ rowniez uzywana do toczenia.
SPUN 120304 M8330 04 . 195 0.15 4.0 - - - 185 0.15 4.0 - - - = = = = = =
SPUN 120308 H1O 08 | - - - - - - #\% 01540 - - - - - - - - -
M8330 038 . 230 0.5 4.0 - - - 215 015 4.0 - - - - - - - = =
526 08 M 9 015 40 - - - - - - - - - - - - - - -
SPUN 120312 M8330 1.2 . 245 015 4.0 - - - 230 0.15 4.0 - - - = = = = = =
— Plytka frezarska o zerowym kacie natarcia, moze by¢ rowniez uzywana do toczenia.
SPUN 150412 M8330 1.2 . 225 020 5.0 - - - 210 020 5.0 - - - - - - - - -
SPUN 190408 M8330 0.8 . 210 020 6.0 - - - 195 020 6.0 - - - - - - = = =
SPUN 190412 M8330 1.2 . 220 020 6.0 - - - 205 020 6.0 - - - = = = = = =
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