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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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%D Plytka frezarska o zerowym kacie natarcia, moze by¢ rowniez uzywana do toczenia.
SPUN 2506165 M8326 16 P 115 040 120 - - - P 105 040 120 - - - = o= = - - -
SPUN 250620 M5326 20 u 145 040 120 = = = 135 040 120 = = = = = = = = =
M8326 20 u 120 040 120 = = = 110 040 120 = = = = = = = = =
M8346 20 W 100 040 120 - - - = = = = = = = = = = = =
526 20 W 45 040 120 - - - - - - - - - - - - - - -
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Pozytywny kat natarcia z geometria tamacza widréw.
TNJF 1204ANEN M8330 - . 270 015 4.0 ® 160 0.14 4.0 u 255 015 4.0 = = = = = = = = =
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