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Geometria 46 do obrébki od superwykarczajacej do wykanczajacej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
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Geometria 47 do obr6bki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
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Geometria 61 do obrobki wykariczajacej z umiarkowanymi posuwami i gtebokoscia skrawania, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

04 W 255 010 05 P 150 0.10 0.5 . =
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Geometria PF2 do obrdbki superwykaniczajacej i wykanczajacej, do ciagtych warunkow pracy.
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