cC cp DC EC EP RC SC SP TC VB VC wc
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DPRAMET

(mm) (mm) (mm)
1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18
2204 12.700 22.00 4.76
2706 15.875 27.50 6.35
3306 19.050 33.00 6.35
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Q— Do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

TPUN 110304 6640 04 ® 135 010 12 - - - M5 010 12 - - - - - - - - -
TPUN 110308 6640 08 ® 125 018 12 - - - M15 018 12 - - - - - - - - -
TPUN 160304 6640 04 P 135 010 15 - - - M5 010 15 - - - - - - - - -
TPUN 160308 6640 08 W 125 018 15 - - - W15 018 15 - - - - - - - - -
TPUN 160312 6640 12 W 125 020 15 - - - W15 020 15 - - - - - - - - -
TPUN 220408 6640 08 ® 120 018 20 - - - M0 018 20 - - - - - - - - -
TPUN 220412 6640 12 120 020 20 - - - W10 020 20 - - - - - - - - -
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Do obrdbki wykanczajacej i Sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

TPUN 2706165 6640 16 M 60 030 70 - - - M55 03 70 - - - - - - - - -
TPUN 3306205 6640 20 P 65 030 50 - - - M6 03 50 - - - - - - - - -
TPGN CER 2PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18
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Do obrébki z duzymi predkosciami, do ciagtych warunkéw pracy.
TPGN110304T01020  TC100 04 & - - - - - -0 010 15 - - - - - - - - -
TPGN 11030801020  TC100 08 | - - - - - - a5 020 15 - - - - - - - - -
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