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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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18" Geometria FM2 do obrobki wykariczajacej i $redniej, do ciggtych i przerywanych warunkéw pracy.
VBMT 160404E-FM2 T9415 04 MW 220 012 12 - - - u 205 012 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160408E-FM2 T9415 08 W 220 020 1.2 = = = u 205 020 1.2 = = = = = = = = =
VBMT 160412E-FM2 T9415 12 W 225 022 1.2 = = = ! 210 022 1.2 = = = = = = = = =
’F;—L“@— 1 SR
L Geometria RM do obrébki w zakresie od pétzgrubnej do zgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
VBMT 160404E-RM T9415 04 W 255 012 1.2 - - - u 240 012 1.2 - - - - - - ®»m 5 012 03
VBMT 160408E-RM T9415 08 W 270 0.17 1.2 = = = ! 255 017 1.2 = = = - - - 5 012 07
VBMT 160412E-RM T9415 12 W 240 027 1.2 = = = u 225 027 1.2 = = = - - - ®m 45 014 09
' B
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Geometria UR do obrdbki superwykanczajacej i wykanczajacej, do ciggtych i lekko przerywanych warunkdw pracy.
VBMT 160404E-UR T9415 04 MW 210 012 12 = = = u 195 012 12 = = = = = = = = =
VBMT 160408E-UR T9415 08 W 225 017 1.2 = = = ! 210 017 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-UR T9415 12 W 210 022 12 - = = u 195 022 12 = = = = = = - = =
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.
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i % Pozytywna geometria FF do obrébki od superwykariczajacej do wykanczajacej, do ciggtych i lekko przerywanych warunkow pracy.
VCGT 130302E-FF2 T9415 02 W 270 0.05 1.0 - - - u 255 0.05 1.0 - - - - - - - - -
VCGT 130304E-FF2 T9415 04 W 215 012 1.0 - - - u 200 0.12 1.0 - - - - - - - - -
VCGT 130308E-FF2 T9415 08 W 225 017 1.0 - - - u 210 0.177 1.0 - - - - - - - - -
17P
Pozytywna geometria NF2 zaprojektowana do obrdbki od superwykariczajacej do sredniozgrubnej, do ciggtych warunkéw pracy.
VCGT 130304E-NF2 T9415 04 ®» 225 0.0 1.0 - - - u 210 0.10 1.0 - - - - - - - - -
VCGT 130308E-NF2 T9415 08 ® 225 017 1.0 - - - u 210 017 1.0 - - - - - - - - -
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