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mm mm mm zł/szt. K mm mm mm zł/szt. K mm mm mm zł/szt. K mm mm mm zł/szt. K
5,0 133 52 20,5 36,0 53,0 374 225
5,5 21,0 36,5 54,0
6,0 21,5 37,0 55,0
6,5 144 63 22,0 37,5 56,0
7,0 22,5 38,0 57,0
7,5 23,0 38,5 58,0
8,0 23,5 39,0 59,0
8,5 24,0 39,5 60,0
9,0 24,5 40,0 61,0
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WIERTŁA NWKc • DIN 345 • STANDARD

Norma Chwyt

Standardowe wiertła do stali stopowych i niestopowych, staliwa, żeliwa szarego i sferoidalnego, 
spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Typ Obróbka dodatkowa

Tolerancja otworu Zalecana jednorazowa 
głębokość skrawaniaKąt spirali

Materiał Kierunek skrawania

Kąt wierzchołkowy Metoda produkcji

do 4xd ( średnica)
25º

75

9,0 24,5 40,0 61,0
9,5 25,0 40,5 62,0
10,0 25,5 41,0 63,0
10,5 26,0 41,5 64,0
11,0 26,5 42,0 65,0
11,5 27,0 42,5
12,0 27,5 43,0
12,5 28,0 43,5
13,0 28,5 44,0
13,5 29,0 44,5
14,0 29,5 45,0
14,5 30,0 45,5
15,0 30,5 46,0
15,5 31,0 46,5
16,0 31,5 47,0
16,5 32,0 47,5
17,0 32,5 48,0
17,5 33,0 48,5
18,0 33,5 49,0
18,5 34,0 49,5
19,0 34,5 50,0
19,5 35,0 51,0
20,0 35,5 52,0
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291 170
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339 190
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189 108
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162 81

296 175

238 140

281 160

286 165

223 125
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228 130

233 135
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