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NOWA SERIA FREZOW Z KATEM PRZYSTAWIENIA 90°
DO EKONOMICZNEGO FREZOWANIA PLYTKAMI

LNGX12 a LNGU16

DOSTEPNE W NOWYCH GATUNKACH MT-CVD



NARZEDZIA FREZARSKIE
Z PLYTKAMILNGX 121 LNGU 16

AGF_MI[L

Szeroki zakres zastosowania nowych

narzedzi z plytkami LNGX 12 a LNGU 16

FREZOWANIE
PLASZCZYZN
LNGX 12 R, 0,7 um
LNGU 16 R, <0,7 um

FREZOWANIE
PLASZCZYZN
frezowanie odsadzen
X < 0,03 mm

FREZOWANIE
ROWKOW

LNGX 12 A= 9mm
LNGU 16 8= 13 MM

WCINANIE OSIOWE
a__=35mmadlaLNGX 12

‘emax

a__=7mmdlaLNGU 16

‘emax

STOPNIOWE
ZAGLEBIANIE
dla LNGX 12
a_=04mm

pmax

Dwustronne plytki z czterema krawedziami skrawajacymi

LNGX 120508ER-M

© 4krawedzie skrawajace @ Pozytywna geometria @ Szeroki segment

a - nizsze sity skrawania \.ﬁ dogtadzajacy
- § \

AE B B

dwustronne plytki
LNGX 12i LNGU 16
z czterema krawedziami

. - zapewnia wysoka jakos¢

powierzchni obrobionej

; ; ZAGLEBIANIE POD KATEM INTERPOLACJA SRUBOWA
skrawajacymi 2
1acy dla LNGX 12 fora | o] dia LNGX 12
025 2,20
032 1,20 — 3 s 3 s
szlifowane obwodowo — Zgg geez o | . | 220 | 48 | 280
ptytki do doktadnego 63 045 032 | s | 165 | e | 20
) o s 035 040 73 155 78 1,75
frezowania = [ — = 100 025 050 93 150 9 170
Pochl ‘ 5110 (;2 063 119 1,40 124 1,50
ochylony rowe| :
© Pozytywny osiowy kat krawedzi skrawaj ace] © na pomochiczej krawedzi mozliwosé zagtebiania
- zmniejszone sity skrawania - mozliwos¢ frezowania interpolacja . d katem
- lekka praca $rubowg i zagfebiania pod katem slgfpeelheliduleltr
interpolacja srubowa
LNGU 160708SR-M
. . wysoka iako$é Zakresy poczatkowych parametrow skrawania
© 4krawedzie skrawajace y ) ] ] Podstawowy ksztatt ptytki Parametry
powierzchni
obrobionej posuw [mmzab] | 0,05-0,15 = 0,05-0,15 - - 0,1-02
LNGX 120508ER-M glebokos$¢ skrawania [mm] 1-9 - 1-9 - - 03-15
. M9315 ” } .
szeroki asortyment predkosé skrawania [m.min] 255 - 475 - 240 - 450 - - 50-95
fr626w posuw [mm.zab] 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05- 0,09 -
LNGX 120508ER-M gtebokos¢ skrawania [mm] 1-9 1-6,75 - - 1-54 -
M9325 " ) :
predkosé skrawania [m.min'"] 250 - 420 150 - 250 - - 50-125 -
A posuw [mmzab’] |  0,05-0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 - 0,05-0,15 0,1-0,2
. i . . LNGX 120508ER-M glebokos¢ skrawania [mm] 1-9 1-6,75 1-9 - 1-54 03-15
@ Pozytywny osiowy kat krawedzi skrawaj acej @ Mocna ptytka dwustronna 8215
- zmniejszone si’ry skrawania B wysoka trwatos predkosé skrawania [m.min] 185 - 255 110- 150 175 - 240 - 35-75 35-50
- lekka praca posuw [mm.zab™] 0,05-0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 = 0,05-0,15 0,1-0,2
Is-lz\l;x 120508ER-M glebokos$¢ skrawania [mm] 1-9 1-6,75 1-9 - 1-54 03-15
Frezy z plytkami LNGX 12 i LNGU 16 do ekonomicznej obrébki i e [m.mi] | 160°245 %145 o2 - Wi cYoed
posuw [mm.zab] 0,05 - 0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 - 0,05-0,15 =
|8-'2“4((;)X 120508ER-M glebokosé skrawania [mm] 1-9 1-675 1-9 - 1-54 -
predkos¢ skrawania [m.min""] 145 - 205 85-120 135-190 - 25 - 60 -
Sl R © Trwate oznaczenie laserem posuw mmzep | 01-025 - 01-025 - - 0.1-02
zastosowanie: - oznaczenie plytki LNGU 160708SR-M glebokosé skrawania [mm] 1-13 - 1-13 - - 03-15
frezowanie ptaszczyzn, | czgSci zapasowych M315 preckost skiawania mmin] | 205-375 - 190 - 355 - - 40-75
odsadzen, rowkow, posuw mmzap] | 0,1-0,25 041-0,19 = = 01-0,15 =
zagiqbianie osiowe knlggzus 1 607088R-M gtebokos¢ skrawania [mm] 1-13 1-975 - - 1-78 -
© Mocna $ruba predkos¢ skrawania mmin']|  215-355 125-210 = = 40-105 -
- wieksza sita docisku
[[ ?Dg ‘ posuw [mm.zgb™] 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 0,1-0,2
drla LNGX 12 LNGU 160708SR-M glebokos¢ skrawania [mm] 1-13 1-975 1-13 - 1-78 03-15
8215 " : }
predkosé skrawania [m.min""] 175 - 245 105 - 145 165 - 230 - 35-70 35-45
frezowanie interpolacja © Frezowanie odsadzer 90° posuw fmmzab’] | 0,1-03 0,1-0,23 0,1-03 - 0,1-0,18 0,1-02
éTUbOWQ, - dla LNGX 12 - 90° ** LNGU 160708SR-M glebokos¢ skrawania [mm] 1-13 1-975 1-13 - 1-78 03-15
zaglebianie pod katem - dlaLNGU 16 - 90° 8230 predkosé skrawania mmin'] | 150 - 240 90- 140 140 - 225 - 30-70 30-45
posuw [mm.zab] 0,1-03 0,1-023 0,1-0,3 - 0,1-0,18 -
stopniowe zagtebianie © Chiodzenie wewnetrzne © Utozenie plytki ' LNGU 160708SR-M |y, s seavani | 1-13 1-975 1-13 - 1-78 -
- chtodzenie w miejscu skrawania - ptytka jest podparta blisko 8240 ” : :
- bezproblemowe odprowadzenie wiéra krawedzi skrawajacej e [m.min] | 140-200 80-120 130-190 - 25-60 -




= Grupy materiatow Wystepuje na plytkach: LNGX 12 Gatunki
g foto obrabianych Zakres prawidiowego tamania widra Opis LNGX 120508ER-M ISO ANSI olen[slo Promiert
3 Frez. g é % s g
\<
. & = \ [ LNGX 120508ER-M LNGX 3.5)2ERM elelejole 0.80
r I S laol - [ 8215, 8430, 8240 s \ _
g = {7713 M9315, M9325 .
‘ = £ - mocno pozytywna geometria .
= — - - do obrébki materiatow z grup P i K > v
- o E L, - do lekkiej i $redhie] obrobk e :
-— = £ 4
¢ | Przekroj gidwnej kr. skraw. é m0nm .
S 7 LY
| kg
9 o Wymiar o d s d, r
33 ° - Zakres parametrow: g
=
S f 0,05+ 0,25 [mm.zab] (0,05 + 0,45 dla mat. MT-CVD) 12 12,00 9,50 710 450 080
S 0 01 02 03 04
Posuw f,[mm.zab"'] a, 1,0 +9,0 [mm] LNGU 16 Gatunki
ISO ANSI E § v 3 Promien
© Grupy materiatow Wystepuje na ptytkach: % % NERE
E ianych i ia wi ; !
§ foto : obrabianyc! Zakres prawidiowego tamania wiéra Opis LNGU 160708SR-M LNGU 160708SR-M o0 a2 slelelele 050
rez.
% 14,0 Q 5 \ —
L 10 O ) I O ™ | 3 8315, 8230, 4240
N 1 i O | Mhots esgs , . 2
g = E \ - mocno pozytywna geometria > d ‘ s I
. - = o e 1\ - do obrébki materiatow z grup P i K ‘
= — § a0 - do $redniej obrobki
o o g A 9.c a0 9
| Prek iowne . s ?ﬁ_ sl 0 e rowniez w mniej stabilnych warunkach Wymiar 0 ; . : .
S () = e
5 0,12 & 4 16 16,60 13,20 10,00 570 0,80
%1 5 19° ° 20 Zakres parametrow: ® Magazynowany o Niemagazynowany Wymiary w [mm]
=
'g) oo f, 0,1+0,3[mm.zab"] (0,1 + 0,25 dla mat. MT-CVD)
5 o m | ez NGO N Oznaczenie sSrub mocujacych LNGX 12 Oznaczenie srub mocujacych LNGU 16
Posuw f [mm.zgb"] a 1,0 + 13,0 [mm]

W glowny obszar zastosowania [ altematywnie O warunkowo - -zmiana z 4 na 5 cio cztonowe oznaczenie - -zmiana z 4 na 5 cio cztonowe oznaczenie

- US44012-T15P US45012-T20P
NOWOSC

Srednica dtugosé Torx 15P Srednica Torx 20P
wintu Srub! wintu
¢ Drobnoziarnisty substrat o niskiej zawartosci kobaltowej (20=M4) (12m|¥1) (go=M5)
10 20 30 40 I E £ fazy wiazacej
I . * Cienkia powtoka MT-CVD oraz unikatowa warstwa AL,O,
* Gtéwnie do obrébki materiatow z grupy P
* Warunkowo réwniez do obrébki grup K oraz H
. o

+ Srednie i wysokie przekroje wiéréw
¢ Od $rednich do wysokich predkosci skrawania
* Mozliwa praca z chtodzeniem lub bez

* Wysoka odpornos¢ na Scieranie przy zachowaniu dob-
rej ciggliwosci

* Drobnoziarnisty substrat o wyzszej zawartosci kobal-
towej fazy wigzacej

¢ Cienkia powtoka MT-CVD oraz unikatowa warstwa
ALO,

 Giéwnie do obrébki materiatéw z grupy P

* Warunkowo réwniez do obrébki grup M oraz S

+ Srednie i wyzsze przekroje wioréw

* Od $rednich do wysokich predkosci skrawania

* Mozliwa praca z chtodzeniem lub bez

* Wysoka ciggliwos¢ i niezawodnos$é eksploatacyjna

* Dobra odporno$¢ na zuzycie

W gtéwny obszar zastosowania 0 alternatywnie 0 warunkowo



SSOLN12
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9mm

@dH7
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Z* - llo$¢ zghow

z Wymiary % Czesci zapasowe

IS0 g? D dH7 ) L b t z lkal ;:i / fijud
40A04R-S90LN12-C ° 40 16 14 40 8,4 5,6 4 0.2 +

50A04R-S90LN12-C ° 50 22 18 40 10,4 6,3 4 0,3 +

50A05R-S90LN12-C ° 50 22 18 40 10,4 6,3 5 0,3 +

63A04R- S90LN12-C ° 63 22 18 40 10,4 6,3 4 05 + o o E
63A06R- S90LN12-C ] 63 22 18 40 10,4 6,3 6 05 + g E e %
80A05R- S90LN12-C o 8 27 38 50 124 7,0 5 1,0 + g 3 2 >
80A07R- S90LN12-C ] 80 27 38 50 12,4 7,0 7 1,0 + S e %
100A06R- S90LN12-C ] 100 32 45 50 14,4 8,0 6 1,7 +

100A08R- S90LN12-C ° 100 32 45 50 14,4 8,0 8 1,7 +

110A06R-S90LN12-C ° 110 32 45 50 14,4 8,0 6 2,3 +

©® Magazynowany O Niemagazynowany Wymiary w [mm]

SLN12

—

@dh6 —

Yo -6°+ -8° K, 90°
2dh6
Y -15°+-23° Ay max 9mm
,i &Oo r é"\"b: =
: WELDON wacowy [0
7 L&J 2o ] Z - lloé zgbéw
= Wymiary Czesci zapasowe
ISO g . [ka] Chtodzenie Phytki
3 D L I dhé z %
= | 25A2R042B25-SLN12-C o 25 99 42 25 2 0,1 +
o
E 32A3R042B32-SLN12-C o 32 103 42 32 3 0,5 + =
o
= 40A4R050B32-SLN12-C ° 40 111 50 32 4 0,6 + E 7 %
~ o
- 25A2R034A25-SLN12-C o 25 170 34 25 2 0,5 + g S §
I < =
Z | 25A2R080A25-SLN12-C . 25 170 80 25 2 05 + & T %
(] =
g 32A2R034A32-SLN12-C o 32 195 34 32 2 0,9 + -
32A2R090A32-SLN12-C [ 32 195 90 32 2 0,9 +
©® Magazynowany © Niemagazynowany Wymiary w [mm]

SLN12

i)

90°

Y -15° A, e 9mm ] Bl
° 1
o) J EI
® i
ol |
5
S
H
L
Z* - llos¢ zebow
= Wymiary 2 Czeéci zapasowe
ISO £ kg g 2 Piytk
2 * 2 W %ﬁ
3 D L H dh6 z £ {}
32A2R043M16-SLN12-C o 32 66 43 17 2 0,2 +
US44012-T15P | FLAG T15P LNGX 120508ER-M
40A3R043M16-SLN12-C o 40 66 43 17 3 0,2 +

@ Magazynowany

O Niemagazynowany

Wymiary w [mm]

S90LN16

2dH7
b
= a2
) =
o0,
@D
odH7
b
1, 6° K, 90° —t—
1 105° | a, . | 13mm
-+ : 1
@_* " D - ak
o} .
‘ 2d,
7 2l Z* - llosé zgbow
z Wymiary 2 Czeéci zapasowe
IS0 ;T D dH7 d, L b t % ) § S| M
63A04R- S90LN16-C ° 63 22 18 40 10,4 6,3 4 05 +
63A05R- S90LN16-C o 63 22 18 40 10,4 6,3 5 05 +
80A04R- S90LN16-C . 80 27 38 50 12,4 7,0 4 1,0 +
80A06R- S90LN16-C ° 80 27 38 50 12,4 7,0 6 1,0 +
100A05R- S90LN16-C ° 100 32 45 50 14,4 8,0 5 1,8 + % g ©
100A07R- S90LN16-C o 100 32 45 50 14,4 8,0 7 1,7 + % E §
125A06R- S90LN16-C ° 125 40 56 63 16,4 9,0 6 3,5 + § 3 -
125A08R- S90LN16-C ° 125 40 56 63 16,4 9,0 8 33 +
140A06R- S90LN16-C ° 140 40 56 63 16,4 9,0 6 45 +
160C08R-S90LN16 ° 160 40 66,7 63 16,4 9,0 8 57
175C08R-S90LN16 ° 175 40 66,7 63 16,4 9,0 8 6,7
® Magazynowany O Niemagazynowany Wymiary w [mm]



