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LNGX12 a LNgu16

NOWA SERIA FREZÓW Z KĄTEM PRZYSTAWIENIA 90° 
DO EKONOMICZNEGO FREZOWANIA PŁYTKAMI

DWA RAZY WIĘCEJ

DOSTĘPNE W NOWYCH GATUNKACH MT-CVD

LNGX / LNGU

2 KRAWĘDZIE 
SKRAWAJĄCE

youtube.com/pramettv



FREZOWANIE 
PŁASZCZYZN
LNGX 12  Ra ≤ 0,7 mm
LNGU 16  Ra ≤ 0,7 mm 
                				 

			 
	

FREZOWANIE 
PŁASZCZYZN
frezowanie odsadzeń
xmax ≤ 0,03 mm

FREZOWANIE 
ROWKÓW
LNGX 12 apmax = 9 mm		
LNGU 16 apmax = 13 mm		

WCINANIE OSIOWE
aemax = 3,5 mm dla LNGX 12
aemax = 7 mm dla LNGU 16

Stopniowe
zagłębianie 
dla LNGX 12
apmax = 0,4 mm

ZAGŁĘBIANIE POD KĄTEM
dla LNGX 12

INTERPOLACJA ŚRUBOWA
dla LNGX 12

Szeroki zakres zastosowania nowych narzędzi z płytkami LNGX 12 a LNGU 16

freza dmin smax dmax smax

ø 25 43 2,20 48 2,80
ø 32 57 1,65 62 2,00
ø 40 73 1,55 78 1,75
ø 50 93 1,50 98 1,70
ø 63 119 1,40 124 1,50

NARZĘDZIA FREZARSKIE 
Z PŁYTKAMI LNGX 12 i LNGU 16 
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Frezy z płytkami LNGX 12 i LNGU 16 do ekonomicznej obróbki

Dwustronne płytki z czterema krawędziami skrawającymi

Frezowanie odsadzeń 90° 
-	 dla LNGX 12 - 90° -12´  
-	 dla LNGU 16 - 90° -15´   

+

+ +Chłodzenie wewnętrzne
-	 chłodzenie w miejscu skrawania
-	 bezproblemowe odprowadzenie wióra

Ułożenie płytki
-	 płytka jest podparta blisko 
   krawędzi skrawającej

Mocna śruba
 - większa siła docisku

+

+

dwustronne płytki 
LNGX 12 i LNGU 16 
z czterema krawędziami 
skrawającymi

szlifowane obwodowo 
płytki do dokładnego 
frezowania

możliwość zagłębiania 
się pod kątem oraz 
interpolacją śrubową
	
wysoka jakość 
powierzchni 
obrobionej

szeroki asortyment 
frezów

Uniwersalne 
zastosowanie:
frezowanie płaszczyzn,
odsadzeń, rowków, 
zagłębianie osiowe

DODATKOWO 
dla LNGX 12

frezowanie interpolacją 
śrubową,

zagłębianie pod kątem

stopniowe zagłębianie		
	

LNGX 120508ER-M

LNGU 160708SR-M

1.

1.

3.

3.

2.

2.

4.

4.

4 krawędzie skrawające

4 krawędzie skrawające

Pozytywny osiowy kąt krawędzi skrawaj ącej
 -	zmniejszone siły skrawania
 -	 lekka praca

Pochylony rowek 
na pomocniczej krawędzi
-	 możliwość frezowania interpolacją   
    śrubową i zagłębiania pod kątem

Mocna płytka dwustronna
 -	wysoka trwałość

Pozytywna geometria
 -	niższe siły skrawania

Szeroki segment 
dogładzający	
-	 zapewnia wysoką jakość   
    powierzchni obrobionej

Asortyment płytek LNGX 12 / LNGU 16

Podstawowy kształt płytki Parametry
Zakresy początkowych parametrów skrawania

P M K N S H

LNGX 120508ER-M 
M9315

posuw [mm.ząb-1] 0,05 - 0,15 – 0,05 - 0,15 – – 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 9 – 1 - 9 – – 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 255 - 475 – 240 - 450 – – 50 - 95

LNGX 120508ER-M 
M9325

posuw [mm.ząb-1] 0,05 - 0,15 0,05 - 0,11 – – 0,05 - 0,09 –

głębokość skrawania [mm] 1 - 9 1 - 6,75 – – 1 - 5,4 –

prędkość skrawania [m.min-1] 250 - 420 150 - 250 – – 50 - 125 –

LNGX 120508ER-M 
8215

posuw [mm.ząb-1] 0,05 - 0,25 0,05 - 0,19 0,05 - 0,25 – 0,05 - 0,15 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 9 1 - 6,75 1 - 9 – 1 - 5,4 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 185 - 255 110 - 150 175 - 240 – 35 - 75 35 - 50

LNGX 120508ER-M 
8230

posuw [mm.ząb-1] 0,05 - 0,25 0,05 - 0,19 0,05 - 0,25 – 0,05 - 0,15 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 9 1 - 6,75 1 - 9 – 1 - 5,4 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 160 - 245 95 - 145 150 - 235 – 30 - 75 30 - 50

LNGX 120508ER-M 
8240

posuw [mm.ząb-1] 0,05 - 0,25 0,05 - 0,19 0,05 - 0,25 – 0,05 - 0,15 –

głębokość skrawania [mm] 1 - 9 1 - 6,75 1 - 9 – 1 - 5,4 –

prędkość skrawania [m.min-1] 145 - 205 85 - 120 135 - 190 – 25 - 60 –

LNGU 160708SR-M 
M9315

posuw [mm.ząb-1] 0,1 - 0,25 – 0,1 - 0,25 – – 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 13 – 1 - 13 – – 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 205 - 375 – 190 - 355 – – 40 - 75

LNGU 160708SR-M 
M9325

posuw [mm.ząb-1] 0,1 - 0,25 0,1 - 0,19 – – 0,1 - 0,15 –

głębokość skrawania [mm] 1 - 13 1 - 9,75 – – 1 - 7,8 –

prędkość skrawania [m.min-1] 215 - 355 125 - 210 – – 40 - 105 –

LNGU 160708SR-M 
8215

posuw [mm.ząb-1] 0,1 - 0,3 0,1 - 0,23 0,1 - 0,3 – 0,1 - 0,18 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 13 1 - 9,75 1 - 13 – 1 - 7,8 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 175 - 245 105 - 145 165 - 230 – 35 - 70 35 - 45

LNGU 160708SR-M 
8230

posuw [mm.ząb-1] 0,1 - 0,3 0,1 - 0,23 0,1 - 0,3 – 0,1 - 0,18 0,1 - 0,2

głębokość skrawania [mm] 1 - 13 1 - 9,75 1 - 13 – 1 - 7,8 0,3 - 1,5

prędkość skrawania [m.min-1] 150 - 240 90 - 140 140 - 225 – 30 - 70 30 - 45

LNGU 160708SR-M 
8240

posuw [mm.ząb-1] 0,1 - 0,3 0,1 - 0,23 0,1 - 0,3 – 0,1 - 0,18 –

głębokość skrawania [mm] 1 - 13 1 - 9,75 1 - 13 – 1 - 7,8 –

prędkość skrawania [m.min-1] 140 - 200 80 - 120 130 - 190 – 25 - 60 –

Trwałe oznaczenie laserem
-	 oznaczenie płytki 
   i części zapasowych

Pozytywny osiowy kąt krawędzi skrawaj ącej
 -	zmniejszone siły skrawania
 -	 lekka praca

 freza amax  [°]

ø 25 2,20
ø 32 1,20
ø 40 085
ø 50 0,65
ø 63 0,45
ø 80 0,35
ø 100 0,25
ø 110 0,2



ISO ANSI
Gatunki

Promień

M
93

15
M

93
25

82
15

82
30

82
40

LNGX 120508ER-M LNGX -(3.5)2ER-M ● ● ● ● ● 0,80

ISO ANSI
Gatunki

Promień

M
93

15
M

93
25

82
15

82
30

82
40

LNGU 160708SR-M LNGU -52SR-M ● ● ● ● ● 0,80

Wymiar (l) d s d1 re

12 12,00 9,50 7,10 4,50 0,80

Wymiar (l) d s d1 re

16 16,60 13,20 10,00 5,70 0,80

Płytki wymienne wieloostrzowe LNGX12 i LNGU 16

lngx 12

lngu 16

Nowe gatunki z powłoką MTCVD

M
93

15

•	 Drobnoziarnisty substrat o niskiej zawartości kobaltowej 
fazy wiążącej

•	 Cienkia powłoka MT-CVD oraz unikatowa warstwa AL2O3

•	 Głównie do obróbki  materiałów z grupy P
•	 Warunkowo również do obróbki grup K oraz H
•	 Średnie i wysokie przekroje wiórów
•	 Od średnich do wysokich prędkości skrawania
•	 Możliwa praca z chłodzeniem lub bez
•	 Wysoka odporność na ścieranie przy zachowaniu dob-

rej ciągliwości

M
93

25

•	 Drobnoziarnisty substrat o wyższej zawartości kobal-
towej fazy wiążącej

•	 Cienkia powłoka MT-CVD oraz unikatowa warstwa 
AL2O3

•	 Głównie do obróbki  materiałów z grupy P
•	 Warunkowo również do obróbki grup M oraz S
•	 Średnie i wyższe przekroje wiórów
•	 Od średnich do wysokich prędkości skrawania
•	 Możliwa praca z chłodzeniem lub bez
•	 Wysoka ciągliwość i niezawodność eksploatacyjna
•	 Dobra odporność na zużycie

10 20 30 40 P M K N S H

10 20 30 40 P M K N S H
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Grupy materiałów

obrabianych Zakres prawidłowego łamania wióra Opis
Występuje na płytkach: 

LNGU 160708SR-M
Frez. P M K N S H
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-	mocno pozytywna geometria
-	do obróbki materiałów z grup P i K
-	do średniej obróbki
-	również w mniej stabilnych warunkach
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Przekrój głównej kr. skraw.
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Zakres parametrów: 

fz 0,1 ÷ 0,3 [mm.ząb-1] (0,1 ÷ 0,25 dla mat. MT-CVD)

ap 1,0 ÷ 13,0 [mm]
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Posuw fz [mm.ząb-1] 
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Grupy materiałów

obrabianych Zakres prawidłowego łamania wióra Opis
Występuje na płytkach:

LNGX 120508ER-M
Frez. P M K N S H

LN
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 1
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-	mocno pozytywna geometria
-	do obróbki materiałów z grup P i K
-	do lekkiej i średniej obróbki

Śr
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e

Przekrój głównej kr. skraw.

Zg
ru

bn
e

Zakres parametrów: 

fz 0,05 ÷ 0,25 [mm.ząb-1] (0,05 ÷ 0,15 dla mat. MT-CVD)

ap 1,0 ÷ 9,0 [mm]
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m
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Posuw fz [mm.ząb-1] 

główny obszar zastosowania alternatywnie warunkowo

główny obszar zastosowania alternatywnie warunkowo

Warianty wykonania płytek LNGX12 / LNGU 16

US44012-T15P US45012-T20P

Oznaczenie śrub mocujących LNGX 12
- -zmiana z 4 na 5 cio członowe oznaczenie

Oznaczenie śrub mocujących LNGU 16
- -zmiana z 4 na 5 cio członowe oznaczenie

śruba 
mocująca

śruba 
mocująca

kąt łba 
śruby

(4=~40°)

kąt łba 
śruby

(4=~40°)

średnica 
gwintu
(40=M4)

 średnica 
gwintu
(50=M5)

długość 
śruby 

(12mm)

długość 
śruby 

(12mm)

Torx 15P Torx 20P

NOWOŚĆ

    Magazynowany                        Niemagazynowany Wymiary w [mm]



ISO

As
or

ty
m

en
t Wymiary

[kg]

Ch
ło

dz
en

ie Części zapasowe

Płytki
D dH7 d1 L b t Z*

40A04R-S90LN12-C ● 40 16 14 40 8,4 5,6 4 0,2 +

US
44

01
2-

T1
5P

D-
T0

8P
/T

15
P

FG
-1

5

LN
G

X 
12

05
08

ER
-M

50A04R-S90LN12-C ● 50 22 18 40 10,4 6,3 4 0,3 +

50A05R-S90LN12-C ● 50 22 18 40 10,4 6,3 5 0,3 +

63A04R- S90LN12-C ● 63 22 18 40 10,4 6,3 4 0,5 +

63A06R- S90LN12-C ● 63 22 18 40 10,4 6,3 6 0,5 +

80A05R- S90LN12-C ● 80 27 38 50 12,4 7,0 5 1,0 +

80A07R- S90LN12-C ● 80 27 38 50 12,4 7,0 7 1,0 +

100A06R- S90LN12-C ● 100 32 45 50 14,4 8,0 6 1,7 +

100A08R- S90LN12-C ● 100 32 45 50 14,4 8,0 8 1,7 +

110A06R-S90LN12-C ● 110 32 45 50 14,4 8,0 6 2,3 +

ISO

As
or

ty
m

en
t Wymiary

[kg]

Ch
ło

dz
en

ie Części zapasowe

Płytki
D dH7 d1 L b t Z*

63A04R- S90LN16-C ● 63 22 18 40 10,4 6,3 4 0,5 +

US
45

01
2-

T2
0P

SD
R 

T2
0P

-T

LN
G

U 
16

63A05R- S90LN16-C ● 63 22 18 40 10,4 6,3 5 0,5 +

80A04R- S90LN16-C ● 80 27 38 50 12,4 7,0 4 1,0 +

80A06R- S90LN16-C ● 80 27 38 50 12,4 7,0 6 1,0 +

100A05R- S90LN16-C ● 100 32 45 50 14,4 8,0 5 1,8 +

100A07R- S90LN16-C ● 100 32 45 50 14,4 8,0 7 1,7 +

125A06R- S90LN16-C ● 125 40 56 63 16,4 9,0 6 3,5 +

125A08R- S90LN16-C ● 125 40 56 63 16,4 9,0 8 3,3 +

140A06R- S90LN16-C ● 140 40 56 63 16,4 9,0 6 4,5 +

160C08R-S90LN16 ● 160 40 66,7 63 16,4 9,0 8 5,7

175C08R-S90LN16 ● 175 40 66,7 63 16,4 9,0 8 6,7

Frezy nasadzane LNGX 12

Frezy nasaczane z płytkami  LNGU 16

S90LN12

S90LN16

Frezy wkręcane LNGX12SLN12

ISO

As
or

ty
m

en
t Wymiary

[kg]

Ch
ło

dz
en

ie Części zapasowe

Płytki
D L H dh6 Z*

32A2R043M16-SLN12-C ● 32 66 43 17 2 0,2 +
US44012-T15P FLAG T15P LNGX 120508ER-M

40A3R043M16-SLN12-C ● 40 66 43 17 3 0,2 +

Z* - Ilość zębów

Z* - Ilość zębów

Z* - Ilość zębów

Z* - Ilość zębów

Frezy trzpieniowe z płytkami LNGX 12SLN12

ISO

As
or

ty
m

en
t Wymiary

[kg] Chłodzenie

Części zapasowe

Płytki
D L l1 dh6 Z*

W
EL

DO
N 25A2R042B25-SLN12-C ● 25 99 42 25 2 0,1 +

US
44

01
2-

T1
5P

FL
AG

 T
15

P

LN
G

X 
12

05
08

ER
-M

32A3R042B32-SLN12-C ● 32 103 42 32 3 0,5 +

40A4R050B32-SLN12-C ● 40 111 50 32 4 0,6 +

W
AL

CO
W

Y

25A2R034A25-SLN12-C ● 25 170 34 25 2 0,5 +

25A2R080A25-SLN12-C ● 25 170 80 25 2 0,5 +

32A2R034A32-SLN12-C ● 32 195 34 32 2 0,9 +

32A2R090A32-SLN12-C ● 32 195 90 32 2 0,9 +

 weldon WALCOWY

gp -6°÷ -8° kr 90°

gf -15°÷ -23° ap max 9 mm

gp -6° kr 90°

gf -14°÷-15° ap max 9 mm

gp -6° kr 90°

gf -10,5° ap max 13 mm

gp -6° kr 90°

gf  -15° ap max 9 mm

    Magazynowany                        Niemagazynowany Wymiary w [mm]     Magazynowany                        Niemagazynowany Wymiary w [mm]

    Magazynowany                        Niemagazynowany Wymiary w [mm]

    Magazynowany                        Niemagazynowany Wymiary w [mm]


