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wazne ‘macje!

- dodatnie plytki wymienne SDKT 09T3,
o 4 efektywnych krawedziach skrawajacych,
- frezowanie kanatkéw i powierzchni pod katem 90°,
- zmniejszone opory skrawania,
- redukcja zapotrzebowania mocy,
- stabilna praca narzedzia,

- mala chropowatos$¢ powierzchni obrobionej.
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Oznaczenie Waga Wymiary H—
PAFANA S % DB [
Sruba Klucz Sruba Klucz
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0200 | 40 | 16| 40 | 20 | 84 |56| 4 | 5 |SDKT09T3...| M3x7,5 D-9 19 220.17-690 | 5SMS
0,000 50 | 22140 | 20 | 104 |6.3| 4 6 M3x7,5 D-9 T9 F-1020 | 6SMS
0,000 | 63 | 22|50 | 20 | 10,4 |6,3| 4 7 M3x7,5 D-9 19 F-1020 | 6SMS
1040 | 80 | 27| 50 | 22 {12470 4 9 M3x7,5 D-9 T9 M12X30 [10SMS
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plytki wymienne - wieloostrzowe: s n KT

' dodatnie plytki wymienne o 4
s | efektywnych krawedziach skrawajacych
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SDKT 09/T3/08 SR S6M (N ) o o ()
SDKT 09/ T308 SR S7TM O
ISO v S PAFANA S 7&' pierwszy wybor!
)
O - na zamowienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria
@ - dostepny z magazynu
SDKTO09T308 SR S7M
Zastosowanie obrébka doktadna obrébka sredniodoktadna obrébka zgrubna
Ve m/min | fzmm apmm | Vem/min| fzmm ap mm | Ve m/min fzmm ap mm

150-350|0,05-0,15| 0,1-2 80-200 | 0,10-0,25 2-4

stal
nierdzewna M | 100-280 |0,05-0,15 0,1-2 | 80-200  0,10-0,25 2 -4

m 150-280 |0,05-0,15| 0,1-2 |120-200 0,10-0,25, 2-4

trudnoobrabialneK 15-110 |0,05-0,15| 0,1-2 | 15-110 |0,10-0,15| 2-4
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