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- dodatnie, dwustronne plytki wymienne SOKU 1505
o 8 efektywnych krawedziach skrawajacych,
- zmniejszone opory skrawania,

- redukcja o 10 - 20% zapotrzebowania mocy,

- stabilna praca narzedzia,
- wysoka powtarzalnos¢ mocowania ptytki,
- mata chropowatos¢ powierzchni obrobionej Ra=0,8 pm.
wysoka wydajnosé: max. glebokosé skrawania apmax = 6,5 mm,

wysoka wydajnosé: max. posuw na ostrze fzmax = 0,45 mm/ostrze.
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S Czesci zamienne
Oznaczenie Waga Wymiary T s @
D d H h B c | an|z Sruba : et 20X100
0,620| 63 22 | 45 | 20 1104|6365 |5 SOKU 1505 M4,5x14 A-6 T20
1,040 80 27 | 50 | 22 | 12470/ 65 | 6 T20
1,640| 100 | 32 | 50 | 29 | 144 80| 65 | 7 T20
3,504| 125 | 40| 63 | 35 | 164/90] 65| 8 T20
4.720| 160 | 40 | 63 | 29 | 16.4|9.0| 6.5 |10 T20X100
7,100| 200 | 60 | 63 | 32 | 25.7 |[14.0] 6.5 | 12 T20X100
0,000| 250 | 60 | 63 | 32 | 25.7 [14.0] 6.5 | 15 T20X100
0,000| 315 | 60| 80 | 32 | 25.7 [14.0] 6.5 | 16 T20X100
0,000] 350 | 60 | 80 | 32 | 25.7 [14.0] 6.5 | 18 T20X100
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plytki wymienne - wieloostrzowe: 30 K“
hit produktywnosSci

dwustronne, dodatnie ptytki wymienne o
8 efektywnych krawedziach skrawajacych

SOKU 1505 AZER
famaecz S6N

ap, Max«.2 6.5 mm
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SOKU 1505AZER S6M

jﬁ!‘ ISO v S PAFANA S QO - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria
- o 4
= :I&k‘y- . . 900\ b @ - dostepny z magazynu

SOKU 1505 SOKU Y - pierwszy wybor!
zastosowanie obrébka doktadna obrébka sredniodoktadna obrébka zgrubna
Ve m/min| fzmm apmm | Ve m/min| fzmm apmm | Vem/min| fzmm | apmm

60-350  0,05-0,15 0,1-2 | 60-350 | 0,1-0,45| 2-4 60-350 | 0,1-0,35 | 4-6

Stal sewna M | 60-200 005015 01-2 | 60200 | 01-030 2-4 | 60200 |0,1-0.25 4-6

m 100-350 | 0,05-0,15| 0,1-2 |100-350 | 0,1-0,45 | 2-4 100-350 | 0,1-0,35 | 4-6

OGO E S E L M@ 1104150 (0,05-0,15| 0,1-2 |110-150 |0,1-0,15 | 2-4 |110-150 | 0,1-0,15 | 4-6
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I] - dodatnie, dwustronne plytki wymienne SOKU 1505,
l] o 8 efektywnych krawedziach skrawajacych,
I] - zmniejszone opory skrawania,
I] - redukcja o 10 - 20% zapotrzebowania mocy,
m I] - redukcja poziomu hatasu o 2dB - 5dB,
I] - stabilna praca narzedzia,
l] - wysoka powtarzalnos¢ mocowania ptytki,
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- mata chropowatos¢ powierzchni obrobionej Ra=0,8 pm.

wysoka wydajnosé: max. glebokosé skrawania apmax = 6,5 mm,
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wysoka wydajnosé: max. posuw na ostrze fzmax = 0,45 mm/ostrze.
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IsO
S Czesci zamienne
Oznaczenie Waga Wymiary

PAFANA S =@ U= =i |

Sruba Klucz Sruba Kiucz

D d | H h B C |aw|z
0,820| 63 22 | 45 | 20 | 10,4]6,3| 65| 5 SOKU 1505 [M4,5x14 A-6 T20 F-1020 6SMS
1,200| 80 27 1 50 | 22 [ 124170 6,5 | 6 T20 M12X30 | 10SMS
1,840] 100 | 32| 50 | 25 | 14480 65| 7 T20 F-1638 | 10SMS
3,704 125 | 40 | 63 | 28 | 16,4 19.0| 65 | 8 T20 F-2035 | 14SMS
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- [UWAGA! - NARZEDZIA Z SYSTEMEM DOPROWADZENIA CHEODZIWA DO STREFY OBROBKI.
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