GENERAL PURPOSE MACHINE TAPS
MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR ALLGEMEINE ANWENDUNG

— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE OGOLNEGO PRZEZNACZENIA
U\e \*4Fanal

1SS Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1 ISO-529 / DIN-352

American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1
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Typ otworu Hole type Lochform n ; E
1.2 4
Wykonanie Execution Ausflihrung D
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSS
Nakroj Chamfer Anschnitt D /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz

2B
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No 5-40 3,175 0,635 3,15 4105 .
No 6-32 3,505 32 0,794 50 13 18 3,55 2 8 2 7 4106 .
No 8-32 4,166 32 0,794 53 13 19 4,5 3,55 35 4108 .
No10-24 4,826 24 1,058 58 16 23 5 4 3,8 4110 .
No 12-24 5486 24 1,058 62 17 26 5,6 4,5 4,5 4112 .
1/4-20 6,350 20 1,270 66 19 28 6,3 B 5,1 4127 (]
5/16-18 7,938 18 1,411 72 22 32 8 6,3 6,5 4128 .
3/8-16 9,525 16 1,588 80 24 36 10 8 7.9 4129 (]
7116 -14 11,112 1,814 9,3 4130 .
_----
1/2-13 12,700 1,954 10,7 4131 .
9/16-12 14,288 12 2,117 80 26 11 12,3 4132 .
5/8-11 15,875 1 2,309 80 27 12 9 13,5 4133 .
3/4-10 19,050 10 2,504 95 32 14 11 16,5 4135 .
7/18-9 22,225 9 2822 100 32 18 14,5 195 4137 .
1-8 25,400 & | &7 110 36 18 145 22,25 4139 .
1.1/8 -7 28,575 7 3,629 125 40 22 18 25 4141
1.1/4-7 31,750 7 3,629 125 40 22 18 28 4143
1.3/8-6 34,925 6 4,233 150 50 28 22 30,7 4145
1.1/2-6 38,100 6 4,233 150 50 28 22 34 4147
1.3/4 -5 44,450 5 5,080 160 58 36 29 39,5 4151
2-4.1/2 50,800 4.1/2 5,645 180 65 40 32 45 4155

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage.

SPATS P2 () EVTETTE WA SET o] 6] fol (o (TR =TSO NI TR TSI CH (Vs f B Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-352 D 1/2-13 UNC 2B HSS, E1-131001-4131




