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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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Geometria M z pozytywna konstrukcja, do obrdbki lekkiej i Sredniej.

W 240 015 40 W 170 014 40 [ - - - - - -
W 250 015 40 M 165 014 40 M 265 015 40 - - -
W 255 015 40 M 150 014 40 P 240 015 40 - - -
W 240 015 40 W 170 014 40 | - - - - - -
W 255 015 40 M 150 014 40 Pl 240 015 40 - - -
W 240 015 40 W 170 014 40 || - - - - = =
W 250 015 40 M 165 014 40 M 265 015 40 - - -
W 255 015 40 M 150 014 40 P 240 015 40 - - -
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Geometria R z pozytywna konstrukgja, do mniej stabilnych warunkdw obrdbki.

230 018 40 m 135 0.16 4.0 . 215 018 4.0
310 018 4.0 = = = . 290 0.18 4.0 = = =
250 018 40 ® 125 0.16 4.0 . 235 0.18 4.0
230 018 40 135 0.16 4.0 . 215 018 4.0
210 018 40 ® 125 0.16 4.0 u 195 018 4.0
310 018 4.0 = = = . 290 0.18 4.0 = = =
290 0.18 4.0 = = = . 275 0.18 4.0
255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0
255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0
320 018 4.0 = = = . 300 0.18 4.0 = = =
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Geometria MF z bardzo pozytywna konstrukcja, do obrobki lekkiej i wykariczajacej.
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W 215 008 25 W 150 007 25 [ - - - - = =
W 220 008 25 W 130 007 25 [}
W 255 008 25 M 180 007 25 [
W 265 008 25 M 155 007 25 ||
W 360 008 25 W 215 007 25 ||

sl K-

Geometria MM z bardzo pozytywna konstrukgja, do obrdbki lekkiej i sredniej.

W15 014 25 W 130 013 25 [ - - - - = =
W 195 014 25 W 115 013 25 || - - - - = -
W 250 014 25 W 150 013 25 - - - - - -
W 225 014 25 W 155 013 25 0 - - - - - -
W 235 014 25 W 140 013 25 || - - - - = -
W10 014 25 W 110 013 25 || - - - - = -
W 300 014 25 W 180 013 25 - - - - - -
W 235 014 25 W 165 013 25 0 - - - - - -
W 245 014 25 W 145 013 25 || - - - - = -
W 315 014 25 W 185 013 25 | - - - - = -
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