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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Geometria M z pozytywna konstrukcja, do obrdbki lekkiej i Sredniej.

ADMX 160608SR-M 8215 08 M 225 018 50 ™ 135 0.16 50 M 210 0.18 5.0 - - - P 5 013 40 - - -
M5315 08 1 305 0.18 5.0 - - - | 285 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M8310 08 W 250 0.18 50 P 125 0.16 50 M 235 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M8330 08 WM 225 018 50 M 135 0.6 50 M 210 0.18 5.0 - - - 5 013 4.0 - - -
M8340 08 W 205 018 5.0 M 120 016 50 P 19 0.18 5.0 - - - 7 5 013 4.0 - - -
M9315 08 M 305 0.18 5.0 - - - | 285 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M9325 08 M 280 0.18 5.0 - - - [ 265 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M9340 08 W 255 0.18 5.0 M 150 0.6 5.0 - - - - - - 60 013 4.0 - - -
ADMX 160616SR-M 8215 16 M 250 0.18 50 ® 150 0.16 50 M 235 0.18 5.0 - - - P 60 013 4.0 — — —
M8310 16 M 275 018 50 P 140 0.16 5.0 M 260 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M8330 16 M 250 0.18 50 M 150 0.6 5.0 M 235 0.18 5.0 - - - P 60 013 4.0 - - -
M8340 16 M 225 018 50 M 135 016 50 P 210 0.18 5.0 - - - 5 013 4.0 - - -
M9325 16 M 310 0.18 5.0 - - - | 29 0.18 5.0 - - - - - - - - -
ADMX 160620SR-M M6330 20 M 225 018 50 M 155 0.16 5.0 - - - - - - 65 013 4.0 = = =
M8330 20 M 265 018 50 M 155 0.16 50 M 250 0.18 5.0 - - - 65 013 4.0 - - -
M8340 20 M 240 0.8 5.0 M 140 0.6 5.0 P 225 0.18 5.0 - - - 60 013 4.0 - - -
ADMX 160630SR-M M8330 30 M 265 018 5.0 M 155 016 5.0 M 250 0.18 5.0 - - - P65 013 40 — — —
M8340 3.0 I 240 0.8 50 M 140 0.6 5.0 P 225 0.18 5.0 - - - P 60 013 4.0 - - -
ADMX 160632SR-M M6330 32 M 225 018 50 M 155 0.16 5.0 - - - - - - 65 013 4.0 - - -
M8330 32 M 265 018 50 M 155 0.6 5.0 M 250 0.18 5.0 - - - 65 013 4.0 - - -
M8340 32 M 240 0.8 5.0 M 140 0.6 5.0 P 225 0.18 5.0 - - - P 60 013 4.0 - - -
M9325 32 M 325 018 5.0 - - - | 305 018 5.0 - - - - - - - - -
ADMX 160640SR-M M6330 40 M 225 018 50 M 155 0.16 5.0 - - - - - - 65 013 4.0 - - -
M8330 40 M 265 018 50 M 155 0.6 5.0 M 250 0.18 5.0 - - - 65 013 4.0 - - -
M8340 40 M 240 0.8 5.0 M 140 0.6 5.0 P 225 0.18 5.0 - - - 60 013 4.0 - - -
ADMX 160650SR-M M8330 50 M 265 018 50 B 155 0.16 5.0 M 250 0.18 5.0 - - - 65 013 4.0 - - -
M8340 50 I 240 0.8 50 M 140 0.6 5.0 P 225 0.18 5.0 - - - P 60 013 4.0 - - -
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/ l Geometria R z pozytywna konstrukcja, do Srednich i mniej stabilnych warunkow obrobki.
ADMX 160608PR-R 8215 08 M 205 025 60 P 120 023 6.0 M 190 025 6.0 - - - P 50 020 48 ® 40 0.15 1.0
M5315 08 1 260 025 6.0 - - — M 245 025 6.0 - - - - - - 5 015 1.0
M8310 08 WM 220 025 6.0 ® 110 023 6.0 M 205 0.25 6.0 - - - - - - P 40 015 1.0
M8330 08 W 205 025 6.0 P 120 023 6.0 M 19 025 6.0 - - - P 50 020 48 P 40 015 1.0
M8340 08 WM 190 025 6.0 P 110 023 6.0 P 180 0.25 6.0 - - - P 45 020 438 - - -
M9315 08 M 265 025 6.0 - - — | 250 025 6.0 - - - - - - 5 015 1.0
M9325 08 W 250 025 6.0 - - - M 235 025 6.0 - - - - - - P 5 015 1.0
ADMX 160616PR-R M5315 16 P 290 025 6.0 - - - | 275 025 6.0 - - - - - - 5 015 1.0
M8330 16 M 225 025 6.0 P 135 023 6.0 M 210 025 6.0 - - - P 5 020 48 P 45 015 1.0
M8340 16 M 210 025 6.0 P 125 023 6.0 P 195 0.25 6.0 - - - P 50 020 438 - - -
M9315 16 M 295 025 6.0 - - - W 280 025 6.0 - - - - - - 5 015 1.0
M9325 16 WM 275 025 6.0 - - - [ 260 025 6.0 - - - - - - 5 015 1.0
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Geometria MF z bardzo pozytywna konstrukja, do obrobki wykanczajacej.

ADMX 160608SR-MF M6330 08 W 215 008 40 W 150 007 4.0 = = = - - - W 60 006 32 = = =
M8340 08 W 225 008 40 W 135 007 4.0 = = = - - - W 5 006 32 = = =
M9340 08 W 305 0.08 40 W 180 0.07 4.0 = = = - - - Emk 75 006 32 = = =
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