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APET 16-FA

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.600 450 17.00 4.76

OPRAMET

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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Geometria FA o bardzo pozytywnej konstrukgji, do obrébki wykariczajacej i $redniej.
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