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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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5° Pozytywna konstrukcja geometrii SM do obrdbki sredniej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

CNMG 120404E-SM T6310 04 W 155 022 20 W 110 020 2.0 M 125 022 2.0 P 465 026 20 WM 45 020 16 ® 30 015 1.0
17325 04 P 175 022 20 W 135 020 20 = = = - - — HW 5 020 16 = = =
17335 04 #1170 022 20 W 130 020 20 = = = - - — Em 5 020 16 = = =
T8330 04 W 155 022 20 W 9 020 2.0 M 145 022 20 P 465 026 20 ® 35 020 1.6 P 30 015 1.0
T8430 04 W 170 022 20 W 9 020 20 # 135 022 2.0 P 465 026 20 ® 35 020 16 ® 25 015 1.0
T9315 04 M 245 020 2.0 - - - 17230 02 20 = = = - - - B4 015 10
T9325 04 M 210 022 20 W 125 020 2.0 ® 195 022 20 - - - ? 4 020 16 = = =

CNMG 120408E-SM T6310 08 W 175 025 20 W 125 023 20 M 740 025 2.0 P 525 030 20 WM 50 020 16 ® 35 015 1.0
T7325 08 #1200 025 2.0 W 155 023 20 - - - - - — m 6 02 16 - - -
T7335 08 #1190 025 2.0 M 145 023 20 = = = - - — H 60 020 16 = = =
T8330 08 MW 175 025 20 M 105 023 2.0 M 165 025 2.0 P 525 030 20 P 40 020 16 P 35 015 1.0
T8430 08 W 195 025 2.0 W 105 023 20 ® 160 025 2.0 P 540 030 20 ® 40 020 16 P 30 015 1.0
T9315 08 M 265 025 2.0 - - - P25 025 20 - - - - - - »m5 015 10
T9325 08 M 235 025 20 M 140 023 2.0 ® 220 025 2.0 - - - ®m5 02 16 = = =

CNMG 120412E-SM T6310 12 MW 175 030 20 M 125 027 2.0 M 140 030 2.0 P 525 036 20 M 50 024 16 P 35 015 1.0
17325 12 #1195 030 2.0 W 150 027 20 - - - - - - m 60 024 16 - - -
T7335 12 #2190 030 2.0 W 145 027 20 - - - - - - m 60 024 16 - - -
T8330 12 M 175 030 20 M 105 027 2.0 M 165 030 2.0 P 525 036 20 P 40 024 16 ® 35 015 1.0
T8430 12 M 190 030 2.0 M 105 027 2.0 P 155 030 2.0 P 525 036 20 P 40 024 16 P 30 015 1.0
T9315 12 W 260 030 2.0 - - - P 245 030 20 - - - - - - ®m5 015 10
T9325 12 M 235 030 2.0 W 140 027 20 ® 220 030 2.0 - - - »m 5 024 16 - - -

C(NMG 160608E-SM 17325 08 #1185 026 3.0 M 140 023 3.0 = = = - - - H 60 023 24 = = =
T7335 08 # 180 026 3.0 M 140 023 3.0 = = = - - - W5 023 24 = = =
T8330 08 M 165 026 3.0 W 95 023 3.0 M 155 026 3.0 P 495 031 30 ® 40 023 24 ® 30 015 1.0
T8430 08 W 180 026 3.0 W 95 023 3.0 P 145 026 3.0 P 495 031 30 ® 35 023 24 ® 30 015 1.0
T9325 08 M 225 026 3.0 M 135 023 3.0 P 210 026 3.0 - - - ?m5 023 24 = = =

CNMG 160612E-SM T6310 12 M 170 030 3.0 M 120 027 3.0 M 135 030 3.0 P 510 036 30 M 50 027 24 ® 30 015 1.0
17325 12 #1190 030 3.0 W 145 027 3.0 = = = - - - W60 027 24 = = =
T7335 12 #1180 030 3.0 W 140 027 3.0 - - - - - - W5 027 24 - - -
T9315 12 W 250 030 3.0 - - - 7235 03 30 - - - - - - »m5 015 10
T9325 12 M 225 030 3.0 M 135 027 3.0 ® 210 030 3.0 - - - ®m5 027 24 = = =

CNMG 190612E-SM T6310 12 W 165 030 40 W 115 027 40 M 130 030 40 P 495 036 40 WM 45 027 32 ® 30 015 1.0
17325 12 #1185 030 40 W 140 027 40 - - - - - - m 60 027 32 - - -
17335 12 P 175 030 40 W 135 027 4.0 = = = - - - W5 027 32 = = =
T9315 12 M 245 030 4.0 - - - /23 030 40 = = = - - - B4 015 10
T9325 12 W 220 030 40 W 130 027 40 ® 205 030 4.0 - - - ®m 4 027 32 = = =
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\’ 1518 Pozytywna geometria prawokierunkowa ER-SI, do obrébki od wykariczajacej do $redniej, do ciagtych warunkéw pracy.

CNMG 120404ER-SI 17325 04 ® 220 020 17 W 170 018 1.7 = = = - - - ®m70 018 14 = = =
17335 04 #0215 020 17 W 165 018 17 = = = - - - »m 6 018 14 = = =
18330 04 M 195 020 1.7 W 115 018 17 - - - P58 024 1.7 ®m 45 018 14 = = =
18430 04 M 225 020 1.7 W 120 018 17 - - - P65 024 1.7 ®m 45 018 14 = = =
T9325 04 M 270 020 17 M 160 018 1.7 = = = - - - ®m 6 018 14 = = =

CNMG 120408ER-SI 17325 08 ® 215 035 17 W 165 032 17 = = = - - - »m6 025 14 = = =
17335 08 P 205 035 1.7 W 155 032 17 = = = - - - |65 025 14 = = =
T8315 08 7 205 035 1.7 W 120 032 17 - - - P65 042 1.7 ®m 50 025 14 = = =
78330 08 M 195 035 17 W 115 032 17 - - - ®m585 04 17 B 45 025 14 = = =
T8430 08 W 210 035 17 W 115 032 17 - - - m 585 04 17 m 45 025 14 = = =
T9325 08 M 255 035 1.7 W 150 032 17 = = = - - - |55 025 14 = = =

CNMG 120412ER-SI 18430 12 W 225 035 17 W 120 032 17 - - - P65 042 1.7 m 45 025 14 = = =
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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15182 Pozytywna geometria lewokierunkowa EL-SI, do obrdbki od wykariczajacej do $redniej, do ciagtych warunkéw pracy.
17325 04 #» 220 020 1.7 W 170 018 1.7 . - - = - - - P70 018 14 - - -
T7335 04 #1215 020 1.7 W 165 018 17 . - - - - - - P65 018 14 - - -
78330 04 W 195 020 17 m 115 018 17 . - - - »m585 024 17 m 45 018 14 - - -
T8430 04 W 225 020 1.7 W 120 018 1.7 . - - - 615 024 1.7 m 45 018 14 - - -
T9325 04 W 270 020 17 W 160 018 17 . - - - - - - »m 60 018 14 - - -
T7325 08 #1215 035 17 W 165 032 17 . - - - - - - P65 025 14 - - -
T7335 08 #1205 035 17 M 155 032 17 b - - - - - - »m65 025 14 - - -
18315 08 ® 205 035 1.7 W 120 032 1.7 . - - - Pme6l5 04 17 m 50 025 14 - - -
T8330 08 M 195 035 1.7 W 115 032 17 . - - - Pm585 042 17 ¢ 45 025 14 - - -
T8430 08 W 210 035 17 W 115 032 17 . - - - P 585 042 17 B 45 025 14 - - -
T9325 08 M 255 035 17 W 150 032 17 . - - - - - - »m5 025 14 - - -
T8430 12 W 225 035 17 W 120 032 17 . - - - 615 04 17 m 45 025 14 - - -
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19°/  Geometria W-F wiper do obrobki superwykanczajacej i wykariczajacej, do zwiekszonych posuwéw i lepszej jakosci powierzchni.
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CNMG 120404W-NM

T9315 08 W 215 045 08 > = = u 200 045 08 = = = = = = > = =
T9325 08 M 190 045 08 = = = u 180 045 0.8 = = = = = = = = =
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Geometria W-M wiper do obrdbki $redniozgrubnej i zgrubnej, do zwiekszonych posuwéw i lepszej jakosci powierzchni.

15315 08 ® 230 045 15 - - - u 215 045 15 - - - = = = - - -
T9315 08 M 200 045 15 - - - 719 045 15 - - - = = = - - -
T9325 08 M 185 045 15 - - -\ 045 15 - - - = = = - - -
15315 12 ® 230 055 15 = = = ! 215 055 15 - - - = = = - - -
T9315 12 M 200 055 15 - - - ®?1% 05 15 - - - = = = - - -
T9325 12 M 180 055 15 - - - ?\170 05 15 - - - = = = - - -
—
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19ne Geometria W-MR wiper do obrdbki zgrubnej i zwiekszonych posuwdw oraz lepszej jakosci powierzchni.

T9315 04 M 200 030 15 - - - ®1% 03 15 - - - = = = - - -
T9325 04 W 180 030 1.5 ® 105 027 15 u 170 030 15 - - - = = = - - -
T5315 08 #0230 045 15 - - -\ n5 045 15 - - - = = = - - -
T9310 08 M 215 045 15 - - - P20 045 15 - - - = = = - - -
T9315 08 M 200 045 15 - - - P19 045 15 - - - = = = - - -
T9325 08 W 18 045 15 ® 110 041 15 u 175 045 15 - - - = = = - - -
T5315 12 ® 230 055 15 - - -\ n5 055 15 - - - = = = - - -
T9310 12 M 210 055 15 - - - 1% 055 15 - - - = = = - - -
T9315 12 M 200 055 15 - - - P#1% 055 15 - - - = = = - - -
T9325 12 W 180 055 1.5 ® 105 050 1.5 u 170 055 15 - - - = = = - - -

Geometria W-NM wiper do obrébki w zakresie od wykariczajacej do zgrubnej, do zwiekszonych posuwdw oraz lepszej jakosci powierzchni.

T7325 04 21195 020 21 & 150 0418 2.1 . = = = - - - ®m60 016 17 = = =
T7335 04 2190 020 21 ® 145 018 2.1 . = = = - - - B 60 016 17 = = =
T9315 04 W 270 020 21 = = = u 255 020 21 = = = = = = = = =
T9325 04 M 240 020 21 P 140 0418 2.1 ! 225 020 21 - - - ®B 5 01 17 > = =
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