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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Geometria FM do obrobki wykanczajacej i $redniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
CNMG 090308E-FM T9415 08 M 365 020 14 - - - u 345 020 14 - - - - - - = = =
CNMG 120404E-FM T9415 04 M 290 020 2.1 - - - ! 275 020 2.1 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-FM T9415 08 M 350 020 2.1 - - - ! 330 020 21 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-FM T9415 12 W 330 027 21 - - - u 310 027 21 - - - = = = = = =
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10° Zo Geometria M do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
CNMG 090308E-M T9415 08 W 275 032 18 - - - u 260 032 18 - - - - - - »m 5 016 05
CNMG 120404E-M T9415 04 W 265 020 2.1 - - - u 250 020 2.1 - - - - - - »m 5 013 03
CNMG 120408E-M T9415 08 W 270 032 21 - - - ! 255 032 21 - - - - - - »m 5 016 07
CNMG 120412E-M T9415 12 M 265 040 2.1 - - - ! 250 040 21 - - - - - - »m 5 02 10
CNMG 160608E-M T9415 08 W 255 032 36 - - - u 240 032 36 - - - - - - »m 5 016 07
CNMG 160612E-M T9415 12 W 250 040 36 - - - u 235 040 3.6 - - - - - - »m 5 02 10
CNMG 190608E-M T9415 08 W 250 032 42 - - - ! 235 032 42 - - - - - - ®m 5 016 07
CNMG 190612E-M T9415 12 M 245 040 42 - - - ! 230 040 42 - - - - - - »m 45 020 10
CNMG 190616E-M T9415 1.6 W 255 040 42 - - - u 240 040 42 - - - - - - »m 5 02 13
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12 Wysoce pozytywna geometria NF zaprojektowana do obrdbki od superwykanczajacej do sredniej, do ciggtych warunkow pracy.
CNMG 120404E-NF T9415 04 M 315 017 17 - - - ! 295 017 17 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-NF T9415 08 M 360 0.19 17 - - - ! 340 019 17 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-NF T9415 12 W 315 030 21 - - - u 295 030 21 - - - = = = = = =
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10° Wysoce pozytywna geometria NM zaprojektowana do obrébki wykariczajacej, sredniej i zgrubnej, do ciagtych warunkéw pracy.
CNMG 120404E-NM To415 04 M35 020 21 - - - - - - - - - - - - - - -
CNMG 120408E-NM To415 08 W335 025 21 - - - o - - - - - - - - - - - -
'
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10° Pozytywna geometria NMR zaprojektowana do obrdbki od $redniej do zgrubnej, do ciagtych warunkéw pracy.
(NMG120404E-NMR  T9415 04 m 245 025 20 - - - |0 - - - - - - - - - - - -
(NMG 120408E-NMR ~ T9415 08 M 255 035 27 - - - | - - - - - - - - - - - -
(NMG 120412E-NMR ~ T9415 12 M 255 040 27 - - - | - - - - - - - - - - - -
CNMG 120416E-NMR T8430 1.6 M 155 045 27 W 8 041 27 . - - - - - - ® 3 032 22 - - -
(NMG160608E-NMR  T9415 08 M 245 035 40 - - - b - - - - - - - - - - - -
(NMG160612E-NMR  To415 12 M 245 040 40 - - - & - - - - - - - - - - - -
(NMG 160616E-NMR  T9415 16 M 240 045 60 - - - | - - - - - - - - - - - -
(NMG 190608E-NMR ~ T9415 08 M 225 035 80 - - - | - - - - - - — - - -
CNMG 190616E-NMR T8430 1.6 W 145 045 52 W 80 041 52 . - - - - - - 73 032 42 = = =
T9415 1.6 MW 240 045 52 = = = . = = = = = = = = = = = =
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& 24° Pozytywna geometria NRM zaprojektowana do obrdbki pétzgrubnej i zgrubnej, do ciaggtych i umiarkowanie przerywanych warunkéw pracy.
CNMG 120408-NRM T8430 08 W 150 035 40 W 80 032 40 . - - - - - - » 3 025 32 - - -
T9415 08 W 245 035 40 = = = . = = = = = = = = = = = =
CNMG 120412-NRM T8430 12 M 150 040 40 W 80 036 40 . - - - - - - w30 028 32 - - -
Toms 12 M 245 040 40 - - - 0 - - - - = - - - - - - -
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