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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Geometria RM do obrébki w zakresie od pétzgrubnej do zgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
DCMT 11T304E-RM T9415 04 M 235 020 1.0 - - - u 220 020 1.0 - - - - - - m 45 014 03
DCMT 11T308E-RM T9415 08 M 255 027 1.0 - - - u 240 027 1.0 - - - - - - m 5 014 07
DCMT 11T312E-RM T9415 1.2 W 260 027 1 2 - - - ! 245 027 1.2 - - - - - - »m 5 014 09
DCMT 150408E-RM T9415 08 W 235 027 - - - u 220 027 19 - - - - - - |45 014 07
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152/ Geometria UR do obrobki superwykariczajacej i wykanczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
DCMT 070202E-UR T9415 02 M 235 0.0 08 - - - u 220 0.10 08 - - - = = = = = =
DCMT 070204E-UR T9415 04 M 240 012 08 - - - u 225 012 0.8 - - - - = = = = =
DCMT 11T302E-UR T9415 02 W 235 010 0.8 - - - u 220 0.0 08 - - - - - - = = =
DCMT 11T304E-UR T9415 04 M 240 012 08 - - - ! 225 012 08 - - - = = = = = =
DCMT 11T308E-UR T9415 08 M 250 0.17 08 - - - u 235 0.17 08 - - - = = = = = =
DCMT 11T312E-UR T9415 1.2 W 230 022 1.2 - - - u 215 022 1.2 - - - - = = = = =
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12 Geometria W-FM wiper do obrébki superwykanczajacej i wykanczajacej, do zwigkszonych posuwéw i lepszej jakosci powierzchni.
DCMX 11T304W-FM T9415 04 W 200 030 08 - - - ! 190 030 0.8 - - - = = = = = =
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(mm) (mm) (mm) (mm)
1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76 A
1506 12.700 5.16 15.50 6.35
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Geometria FM do obrébki wykariczajacej i sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

DNMG 110404E-FM To#15 04 M 260 020 08 - - - Pl 245 020 08 - - - - - - - - -
DNMG 110408E-FM T9415 03 M 305 020 08 - - - P 285 020 08 - - - - - - - -
DNMG 150404E-FM T9415 04 M 235 020 17 - - - ®P220 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150408E-FM To415 08 M 280 020 17 - - - P25 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FM To5 04 M 235020 17 - - - #2020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FM T9415 03 M 280 020 17 - - - P25 020 17 - - - - - - - -
DNMG 150612E-FM To415 12 M 275 025 17 - - - P60 025 17 - - - - - - - -
DNMG 150616E-FM T9415 16 M 270 030 17 - - - P25 030 17 - - - - - - - - -
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