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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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Do obrébki wykariczajacej i Sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
DCMW 070202 T5305 0.2 . - - - - 200 0.08 0.8 - - - - - - P 40 015 10
T6310 0.2 . - - - - 80 0.08 08 - - - - - - P 20 015 10
DCMW 070204 75305 0.4 . - - - - 195 0.10 0.8 - - - - - - P40 015 10
15315 0.4 . - - - - 175 0.10 0.8 - - - - - - ®m 3 015 10
T6310 0.4 . - - - - 85 010 08 - - - - - - P 20 015 10
DCMW 117304 75305 0.4 . - - - - 190 0.10 1.2 - - - - - - P 40 015 10
15315 0.4 . - - - - 165 0.10 1.2 - - - - - - m 3 015 10
T6310 0.4 . - - - - 80 010 1.2 - - - - - - ®B 20 015 10
DCMW 117308 T5305 0.8 . - - - - 185 0.18 1.2 - - - - - - ®m 3 015 10
15315 0.8 . - - - - 160 0.18 1.2 - - - - - - P 30 015 10
T6310 0.8 . - - - - 80 018 12 - - - - - - P 20 015 10
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.
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f Do obrdbki wykanczajacej.
DCGW 11T304501020B  TB310 0.4 . = = = = = = 370 0.10 0.4 - - - m9 007 03 W 75 015 1.0
DCGW 11T308501020B  TB310 038 . - - - = = = 380 0.15 06 - - - m100 011 05 W 8 015 1.0
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