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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.

— P m N S H
Produkt m Ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
i Geometria KP, zerowy kat natarcia, do obdrbki lekkiej i Sredniej.
LC2016-KP M4310 16 P 280 0.16 0.8 - - - .265 0.16 0.8 = = = - - - W5 015 10
M8310 16 M 325 0.16 08 = = = .305 0.16 0.8 = = = - - - W 65 015 10
LC2040-KP M8330 40 W 285 0.16 2.0 = = = . 270 0.6 2.0 = = = - - - /|5 015 10
¥
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Geometria KPF z pozytywna konstrukja, do obrobki lekkiej i Sredniej.
LC 0806-KPF M4310 06 # 280 016 03 ® 140 014 03 M 265 016 03 - - - - - - m 55 015 10
LC 1008-KPF M4310 08 #1270 0.16 04 w1 135 014 04 M 255 016 04 - - - - - - E 5 015 10
LC 1210-KPF M4310 10 #1280 016 05 ®I 140 014 05 M 265 016 05 - - - - - - 5 015 10
M8330 10 M 295 016 05 P 175 014 05 M 280 016 05 - - - - - - ®m55 015 10
LC 1613-KPF M4310 13 #1270 006 07 W1 135 014 07 M 25 016 07 - - - - - - m 5 015 10
LC2016-KPF M4310 16 #1280 016 08 ®I 140 014 08 M 265 016 08 - - - - - - 5 015 10
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.

- P M N S H
Produkt Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) . (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

i Geometria CH, zerowy kat natarcia, do obrobki lekkiej i sredniej.

LC1245-CH M4310 - 1 225 020 20 > = = . 210 020 2.0 = = = - - - W 4 015 10
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