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LCMF 13 - CM JPRAMET
g w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0313 3.00 0.05 0.05 12.6 CM
0413 4.00 0.05 0.0 126

CW
’p\

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji Kalkulator Parametréw Skrawania.

M N S H
RE PSIRR PSIRL
Product Ve f 74 f Ve f 74 f ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) () (‘)
gull
5e
Geometria CM, pierwszy wybdr do rowkowania.
LCMF 031304-CM T8330 0.4 . 130 0.11 & 75 0.10 120 0.11 = = = = = = - -
LCMF 031304-CM-04 T8330" 04 . 130 0.11 2 75 0.10 120 0.11 = = = = = = - -
LCMF 041304-CM T8330 0.4 . 130 011 ® 75 0.10 120 0.1 = = = = = = - -
¥ Plytka do noza wewnetrznego A16Q-GGERIL0313-04, A20R-GGFRIL0313-04.
LCMF 13 - F 2 PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0313 3.00 -0.05 0.05 12.6 F
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6

cw
R

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

i M N s H
Product
Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

%2 : '
M Geometria F, pierwszy wyhdr do toczenia.

LCMF 031302-F 8330 02 M 195 010 03 ® 115 009 03 P 185 010 03 - - - - - - - - -
LCMF 031302-F-04 T8330" 02 M 195 010 03 ® 115 009 03 P 185 010 03 - - - - - - - - -
LCMF 031304-F 78330 04 M 18 013 05 B 110 012 05 175 013 05 - - - - - - - - -
LCMF 031304-F-04 T8330" 04 M 185 013 05 ® 110 012 05 P 175 013 05 - - - - - - - - -
LCMF 041304-F 78330 04 M 185 013 05 W 110 012 05 P 175 013 05 - - - - - - - - -

T9325 04 M 275 013 05 W 165 012 05 Pl 260 013 05 - - - - - - - - -

" Plytka do noza wewnetrznego A16Q-GGERIL0313-04, A20R-GGFRIL0313-04.
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Q w

(mm)

0316 3.00

0416 4.00

0516 5.00

0616 6.00
Product

LCMF 031602-CM
LCMF 031604-CM
LCMF 041602-CM
LCMF 041604-CM
LCMF 051604-CM
LCMF 061604-CM

LCMF 031602R15-CM
LCMF 031602R6-CM
LCMF 041602R15-CM
LCMF 041602R6-CM

4

/,

LCMF 031602L15-CM
LCMF 031602L6-CM
LCMF 041602L15-CM
LCMF 041602L6-CM

N6z musi by¢ zmodyfikowany.

CWTOLL

(mm)
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05

CWTOLY

(mm)
0.05
0.05
0.05
0.05

INSL

(mm)
16.4
16.4
16.4
16.4
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D/PRAMET

PSIRL PSIR

L R

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

5

5
5o

18330
18330
18330
18330
18330
18330

R20

5°

18330"
18330
T8330"
18330

R20

5°

18330"
18330
T8330"
18330

RE

(mm)

0.2
0.4
0.2
0.4
0.4
0.4

0.2
0.2
0.2
0.2

0.2
0.2
0.2
0.2

P

vC

f

(m/min)  (mm/rev)

M

Ve

(m/min)

N S H PSIRR PSIRL
f Ve f Ve f 74 f Ve f
(mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) () ()

Geometria CM, pierwszy wybdr do przecinania i rowkowania, do ciagtych lub lekko przerywanych warunkéw pracy.

130
130
130
130
130
130

b

"1

0.11
0.11
0.11
0.11
0.11
0.11

NNNNNN

\E

75
75
75
75
75
75

o0 120 01 - - - - - - _ _
010 ® 120 011 - - - - - _ N
010 ® 120 0.1 - - - - _ ~
010 120 0.1 - - - - - _ _
om0 01 - - - - - _ N
om0 01 - - - - - _ N

Geometria prawokierunkowa R-CM, pierwszy wybdr do przecinania, do ciagtych i lekko przerywanych warunkdw pracy.

H 130
H 130
H 130
H 130

o

"1

011
011
011 &
011 &

\E

75
75
75
75

010 120 0.1 - - - - - - 15 -
ol0 @ 120 0.1 - - - - - - 6 -
010 120 0.1 - - - - - - 15 -
010 ® 120 0.1 - - - - - - 6 -

Geometria lewokierunkowa L-CM, pierwszy wybdr do przecinania, do ciggtych i lekko przerywanych warunkow pracy.

H 130
H 130
H 130
H 130

011 &
011 7
011 &
011

75
75
75
75

ol0® 120 o - - - - - - - 15
00 @120 0.1 - - S - _
olo® 120 o1 - - - - - - - 15

010 P 120 0.1 - - - - - _
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