LFMX - F1 2/PRAMET
g w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)
1.5 1.50 -0.03 0.03 1.30
1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
31 3.10 -0.04 0.04 2.60
41 4.10 -0.04 0.04 3.60
=
(@)
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji Kalkulator Parametréw Skrawania.
M N S H
RE PSIRR PSIRL
Product ve f ve f Ve f ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mmyrev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mmirev) (m/min) ~ (mm/rev) ) )
S T E
Geometria EN-F1 do przecinania i rowkowania, do ciagtych warunkéw pracy.
LFMX 1.5-.16ENF1 T8330 0.2 . 130 0.08 & 75 0.07 120 0.08 - - - - - - - -
LFMX 1.6-.16ENF1 T8330 0.2 . 130 0.08 & 75 0.07 120 0.08 - - - - - - - -
LFMX 2.0-.16ENF1 T8330 0.2 . 130 0.08 & 75 0.07 120 0.08 = = = = = = - -
LFMX 3.1-.20ENF1 T8330 0.2 . 130 0.10 75 0.09 120 0.10 = = = = = = - -
LFMX 4.1-.20ENF1 T8330 0.2 . 130 010 @ 75 0.09 120 0.10 = = = = = = - -
LFMX - Fz 2/PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)
1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60 7o
41 4.10 -0.04 0.04 3.60
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60 =
6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 o
=
(@)
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
M N S H
RE PSIRR PSIRL
Product ve f Ve f Ve f ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mmyrev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mmirev) (m/min) ~ (mm/rev) ) ‘)

LFMX 1.6-.16SNF2
LFMX 2.0-.16SNF2

LFMX 3.1-.20SNF2
LFMX 4.1-.20SNF2

LFMX 5.1-.20SNF2
LFMX 6.35-.205NF2
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Geometria SN-F2 do przecinania i rowkowania, do ciagtych warunkéw pracy.

78330 02 M 130 010 % 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
6640 02 M 150 010 ® 9 009 M 140 010 - - - - - - - -
78330 02 M 130 010® 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
6640 02 M 150 010 ® 9 009 M 140 010 - - - - - - - -
78330 02 W 130 010 % 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
T8330 02 M 130 0.2®m 75 011 M 120 012 - - - - - - - -
78330 02 W 130 012m 75 011 M 120 012 - - - - - - - -
78330 02 M 130 015® 75 014 M 120 015 - - - - - - - -



Product

y,
)
LFMX 3.1-.20TNF2

LFMX 4.1-.20TNF2

(mm)

2.0 2.00

2.2 2.20

3.1 3.10

4.1 410

5.1 5.10

6.35 6.35
Product

/\>

LFMX2.0-.16SNM2
LFMX 2.2-.16SNM2
LFMX3.1-.20SNM2
LFMX 4.1-.20SNM2
LFMX5.1-.20SNM2

LFMX 6.35-.20SNM2

LFMX 2.0-.16SR12M2
LFMX 2.0-.16SR6M2
LFMX 3.1-.20SR8M2
LFMX 4.1-.20SR8M2

LFMX 2.0-.16SL12M2
LFMX 2.0-.165L6M2

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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(mm)

0,05

’P;:).zo TN

6640 0.2
T8330 0.2
T8330 0.2

CWTOLL

(mm)
-0.03
-0.03
-0.04
-0.04
-0.04
-0.04

P M

Ve f ve f

N S H

ve f ve f ve f

PSIRR PSIRL

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev)
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Geometria TN-F2 do przecinania i rowkowania, do ciagtych warunkdw pracy.

(m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mymin) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) () ()

W15 010®m 9% 009 M 140 010 - - - - - - - -
W13 010®m 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
W30 02% 75 011 M 120 012 - - - - - - -

A
CWTOLU BW N
(mm) (mm)
0.03 1.60 (R)
0.03 1.60
0.04 2.60 -

O/PRAMET

0.04 3.60 PSIRR
0.04 4.60 PSIRL
0.04 5.80 %

Y
aj:lj (L)

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc) i posuwu (f). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametrow Skrawania.

RE
(mm)

012
Pz
6640 0.2
T8330 0.2
6640 0.2
T8330 0.2
6640 0.2
T8330 0.2
6640 0.2
T8330 0.2
6640 0.2
T8330 0.2
6640 0.2
T8330 0.2

012
T8330 0.2
T8330 0.2
T8330 0.2
T8330 0.2

012
T8330 0.2
18330 0.2

P M

Ve f ve f

N S H

Ve f ve f ve f ve f

PSIRR PSIRL

(m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev)
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Geometria SN-M2 do przecinania i rowkowania, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

(m/min) ~ (mmyrev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mmyrev) () (%)

150 0.11
130 0.11
150 0.1
130 0.11
150 0.15
130 0.15
150 0.15
130 0.15
150 0.20
130 0.20

9 o010 ® 140 o1 - - - - - - - -
75 010 120 011 - - - - - - - -
90 010 % 140 011 - - = = = = - -
75 010120 011 - - - - - - - -
90 014P 140 015 - - - = - = - -
75 014@ 120 015 - - = = = = - -
90 014@ 140 015 - - = = = = - -
75 014120 015 - - - - - - - -
9 018 % 140 020 - - - - - - - -
75 018 120 020 - - - - - - - -
150 0202 9 018 % 140 020 - - = = = = - -
130 020 75 018 ® 120 020 - - - - - = - -
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Geometria prawokierunkowa SR-M2, do przecinania, do ciagtych i lekko przerywanych warunkdéw pracy.
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008 120 009 - - - - - -
008 P 120 009 - - - - - -
010® 120 011 - - - - - -
014 P 120 015 - - - - - -

H 130
H 130

0.09 m 75
0.09 m 75
H 130 011 75
W 130 015, 75

‘0 @

Geometria lewokierunkowa SL-M2, do przecinania, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
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W30 009m 75 008# 120 009 - - - - - - - 12
W30 009% 75 008@ 120 009 - - - - - - - 6
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