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PŁYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
VÁLTÓLAPKÁK
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Rozmiary [mm] / Minden méret [mm]-ben
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● Dostępne na magazynie, ○ Ograniczony dostęp, ■ Dostępne na magazynie od 1.4. 2014 □ Ograniczony dostęp od 1.4.2014     
● Raktározott tétel, ○ Nem raktározott tétel, ■ Raktározott tétel 2014.04.01-től  □ Nem raktározott tétel 2014.04.01-től

Aktualny dostęp asortymentu jest określony przez obowiązujący cennik / /Az aktuális választék az érvényes árlistában megadva

Wielkość
Méret

a tol. a b r

1.50 1,5 ±0,03 1,30 0,16

1.60 1,6 ±0,03 1,30 0,16

2.00 2,0 ±0,03 1,60 0,16

2.20 2,2 ±0,03 1,60 0,16

3.10 3,1 ±0,04 2,60 0,20

4.10 4,1 ±0,04 3,60 0,20

5.10 5,1 ±0,04 4,60 0,20

6.35 6,4 ±0,04 5,80 0,20

Narzędzia patrz str. / Szerszámok - lásd oldal: 147, 149, 154
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Głębokość skr.
Fogásmélység
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κ° f min f max ap min ap max

LFMX 1.50-0.16EN-F1 ● - 0,04 0,10 - -
LFMX 1.60-0.16EN-F1 ● - 0,04 0,10 - -
LFMX 2.00-0.16EN-F1 ● - 0,05 0,12 - -
LFMX 3.10-0.20EN-F1 ● - 0,05 0,15 - -
LFMX 4.10-0.20EN-F1 ● - 0,05 0,18 - -

LFMX 1.60-0.16SN-F2 ● - 0,05 0,10 - -
LFMX 2.00-0.16SN-F2 ● ● - 0,05 0,15 - -
LFMX 3.10-0.20SN-F2 ● ● - 0,08 0,17 - -
LFMX 3.10-0.20TN-F2 ● ● - 0,05 0,17 - -
LFMX 4.10-0.20SN-F2 ● - 0,08 0,22 - -
LFMX 4.10-0.20TN-F2 ● - 0,05 0,22 - -
LFMX 5.10-0.20SN-F2 ● - 0,08 0,25 - -
LFMX 6.35-0.20SN-F2 ● - 0,08 0,30 - -

LFMX 2.00-0.16SN-M2 ● ● - 0,08 0,17 - -
LFMX 2.20-0.16SN-M2 ○ ● - 0,08 0,17 - -
LFMX 3.10-0.20SN-M2 ● ● - 0,08 0,20 - -
LFMX 3.10-0.20TN-M2 ● ● - 0,05 0,20 - -
LFMX 4.10-0.20SN-M2 ● ● - 0,08 0,25 - -
LFMX 4.10-0.20TN-M2 ○ ● - 0,05 0,25 - -
LFMX 5.10-0.20SN-M2 ● ● - 0,08 0,30 - -
LFMX 6.35-0.20SN-M2 ● ● - 0,08 0,35 - -

LFMX 2.00-0.16SR6-M2 ● 6 0,05 0,14 - -
LFMX 2.00-0.16SR12-M2 ● 12 0,05 0,12 - -
LFMX 3.10-0.20SR8-M2 ● 8 0,07 0,16 - -
LFMX 4.10-0.20SR8-M2 ● 8 0,07 0,20 - -
LFMX 2.00-0.16SL6-M2 ● 6 0,05 0,14 - -
LFMX 2.00-0.16SL12-M2 ● 12 0,05 0,12 - -
LFMX 3.10-0.20SL8-M2 ● 8 0,07 0,16 - -
LFMX 4.10-0.20SL8-M2 ● 8 0,07 0,20 - -

LFMX
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  główny obszar zastos.        alternatywne zastos.         warunkowe zastos.
 fő alkalmazási terület         egyéb alkalmazási terület         feltételes alkalmazási terület

G
eo

m
et

ria Mocowanie
A rögzítés rendszere

X

Grupa obrabianego materiału
Megmmunkált anyagok Zakres prawidłowego łamania wióra

Működési diagramm
Opis
Leírás

Płytka / Használatos váltólapkák: 

LFMXObróbka
MEszt. op. P M K N S H

 F
1
 (

L
F

M
X

)

F

- uniwersalna geometria charakteryzująca się niskim oporem skrawania
- ucinanie i rowkowanie
- główny obszar zastosowania – obróbka materiałów z grup P i M
- zastosowanie alternatywne – obróbka materiałów z grup K
- warunkowe zastosowanie – obróbka materiałów z grupy S

- univerzális élgeometria kis vágóerővel és jó stabilitással

- leszúrás és beszúrás

- fő felhasználási terület – P és M csoport megmunkálandó anyagai

- további felhasználási terület - K csoport megmunkálandó anyagai

- feltételes használat - S csoport megmunkálandó anyagai

M
R f Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

ap Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

G
eo

m
et

ria Mocowanie
A rögzítés rendszere

X

Grupa obrabianego materiału
Megmmunkált anyagok Zakres prawidłowego łamania wióra

Működési diagramm
Opis
Leírás

Płytka / Használatos váltólapkák: 

LFMXObróbka
MEszt. op. P M K N S H

F
2
 (

L
F

M
X

)

F

- wysoce uniwersalna geometria charakteryzująca się niskim oporem skrawania i dobrą 
stabilnością

- ucinanie i rowkowanie
- główny obszar zastosowania – obróbka materiałów z grup P i K
- zastosowanie alternatywne – obróbka materiałów z grup M
- warunkowe zastosowanie – obróbka materiałów z grupy S i H
- obróbka wiórem ciągłym

- nagyon univerzális élgeometria kis vágóerővel és jó stabilitással jellemezve
- leszúrás és beszúrás
- fő felhasználási terület – P és K csoport megmunkálandó anyagai
- további felhasználási terület - M csoport megmunkálandó anyagai
- Feltételes használat - S és H csoport megmunkálandó anyagai
- Megszakított vágás

M
R f Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

ap Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

GEOMETRIA PŁYTKI - MOCOWANIE ISO X A G
VÁLTÓLAPKA GEOMETRIA - A RÖGZÍTÉS RENDSZERE ISO X A G

Tabela nr. 4
4 sz. táblázat

G
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ria Mocowanie
A rögzítés rendszere

G

Grupa obrabianego materiału
Megmmunkált anyagok Zakres prawidłowego łamania wióra

Működési diagramm
Opis
Leírás

Płytka / Használatos váltólapkák: 

LCMF 13 CM, LCMF 16 CM, LCMR 16 CMObróbka
MEszt. op. P M K N S H

C
M

 (
L

C
M

.)

F
- geometria zalecana do roztaczania jak i przecinania

- główne zastosowanie: P, K i M

-  élgeometria különösen alkalmas beszúráshoz és leszúráshoz

-  a geometria alkalmas a P, K és M csoport megmunkálandó anyagaihoz

MPrzekrój ostrza
Fővágóél profil

R

Zakres parametrów / Megmunkálási paraméterek tartományai: 

f Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

ap Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

G
eo

m
et

ria Mocowanie
A rögzítés rendszere

X

Grupa obrabianego materiału
Megmmunkált anyagok Zakres prawidłowego łamania wióra

Működési diagramm
Opis
Leírás

Płytka / Használatos váltólapkák: 

LFUXObróbka
MEszt. op. P M K N S H

L
F

U
X

F

- ucinanie i rowkowanie
- główny obszar zastosowania – obróbka materiałów z grup P i K
- zastosowanie alternatywne – obróbka materiałów z grupy M

- obróbka wiórem ciągłym i lekko przerywanym

- leszúrás és beszúrás
- fő felhasználási terület – P és K csoport megmunkálandó anyagai
- további felhasználási terület - M csoport megmunkálandó anyagai
- folytonos és mérsékelten megszakított vágás

M
R f Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot

ap Według wielkości i promienia poszczególnych płytek / Lásd a diagrammot
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