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AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
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1607 13.200 5.70 16.60 7.50
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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Geometria F z bardzo pozytywna konstrukcja, do obrdbki lekkiej.
LNMU 160708ER-F 8215 08 M 235 0.16 17 - - - . - - - - - - - - = - - -
M8330 08 M 230 016 17 - - - . - - - - - - - - = - - -
M8340 08 M 210 0.16 17 - - - . - - - - - - - - - - - -
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3 Geometria Mz pozytywna konstrukcja, do obrobki $redniej.
LNMU 160708SR-M 8215 08 W 200 0.18 5.0 - - - . 190 0.18 5.0 - - - - - = - - -
M6330 08 M 170 0.18 5.0 - - - . - - - - - - - - = - - -
M8330 08 M 200 0.18 5.0 - - - . 190 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M8340 08 W 180 0.18 5.0 - - - ! 170 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M9325 08 M 250 0.18 5.0 - - - . 235 0.18 5.0 - - - - - = - - -
LNMU 160720SR-M M8330 20 M 230 0.18 5.0 - - - . 215 0.18 5.0 - - - - - = - - -
M8340 20 M 210 0.18 5.0 - - - ! 195 0.18 5.0 - - - - - - - - -
LNMU 160730SR-M M8330 30 M 230 0.18 5.0 - - - . 215 0.18 5.0 - - - - - - - - -
M8340 30 M 210 018 5.0 - - - ! 195 0.18 5.0 - - - - - = - - -
LNMU 160740SR-M M8330 40 M 230 0.18 5.0 - - - . 215 0.18 5.0 - - - - - = - - -
M8340 40 M 210 0.18 5.0 - - - ! 195 0.18 5.0 - - - - - - - - -
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15° Geometria R z pozytywna, stabilna konstrukcja, do obrébki Sredniej.
LNMU 160708SR-R M5315 08 P 265 0.18 6.3 - - - . 250 0.18 6.3 - - - - - - m5 015 10
M8310 08 M 215 0.18 6.3 - - - . 200 0.18 6.3 - - - - - - P 4 015 10
M8330 08 M 195 0.18 63 - - - . 185 0.18 6.3 - - - - - - m 3 015 10
M8340 08 M 175 0.18 6.3 - - - ! 165 0.18 6.3 - - - - - = - - -
M9315 08 M 260 0.18 6.3 - - - . 245 0.18 6.3 - - - - - - m 5 015 10
M9325 08 M 240 0.18 6.3 - - - . 225 018 6.3 - - = - - - m 45 015 10
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