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D/PRAMET

Q BS LE 0] D1 INSL S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0800 040 260 8.0 2.50 7.0 2.40 » ‘-¢
1000 050 320 100  3.00 8.5 2.60 %] o
1200 060 390 120 350 10.0 3.00 Z
1600 080 520 160  4.00 12.0 4.00
2000 100 640 200 5.0 15.0 5.00
2500 120 790 250  6.00 185 6.00 BS_| | LE S
CDI

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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Produkt 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
=
O%Ji HFC E
Geometria CE1 0 mocnej konstrukgji, do obrébki z duzymi posuwami.
PPHF 080004-CE1 M8330 - W 200 030 03 P 120 027 03 . 190 030 03 - - - m5 027 02 ®m 40 015 1.0
PPHF 100005-CE1 M8330 - B 190 035 03 ® 110 032 03 . 180 035 03 - - - 1|4 032 02 ®m 35 015 1.0
PPHF 120006-CE1 M8330 - B 205 045 04 2 120 041 04 . 190 045 04 - - - P 5 04 03 ® 40 015 1.0
PPHF 160008-CE1 M8330 - W 190 060 05 P 110 054 0.5 . 180 0.60 0.5 - - - |45 054 04 ®m 35 015 1.0
PPHF 200010-CE1 M8330 - W 190 070 0.6 P 110 0.63 0.6 . 180 0.70 0.6 - - - 4 063 05 ®m 35 015 1.0
PPHF 250012-CE1 M8330 - W 175 090 08 P 105 081 0.8 . 165 090 038 - - - 1|4 08 06 B 35 015 1.0
2/PRAMET
Q o] D1 INSL S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0800 8.0 2.50 7.0 2.40 7
1000 10.0 3.00 85 2.60 _, @ E¢
1200 12.0 3.50 10.0 3.00 %
1600 16.0 4.00 12.0 4.00 =
2000 20.0 5.00 15.0 5.00 4
2500 25.0 6.00 18.5 6.00
CDlI ¢ s
-

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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Produkt m Ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

o U
Pozytywna geometria A2, do obrobki lekkiej i Sredniej.

PPHT 080003-A2 2003 03 ® 275 010 03 ® 140 0.09 03 . 260 0.10 03 = = = - - - 55 015 10
PPHT 080005-A2 2003 05 270 013 03 ® 135 012 03 . 255 013 03 = = = - - - m|m5 015 10
PPHT 080008-A2 2003 08 ™ 305 014 04 ® 155 013 04 . 285 0.14 04 = = = - - - m60 015 10
PPHT 080010-A2 2003 1.0 #2315 014 05 2 160 0.13 05 . 295 0.14 05 = = = - - - P60 015 1.0
PPHT 100005-A2 2003 05 ® 270 013 03 ® 135 0.12 03 . 255 013 03 = = = - - - m5 015 10
PPHT 100008-A2 2003 08 #1305 014 04 ®m 155 013 04 . 285 0.14 04 = = = - - - m|m6 015 10
PPHT 100010-A2 2003 1.0 ® 315 014 05 P2 160 0.13 05 . 295 0.14 05 = = = - - - m60 015 1.0
PPHT 120005-A2 2003 05 ® 270 013 03 2 135 0.12 03 . 255 013 03 = = = - - - |5 015 10
PPHT 120010-A2 2003 1.0 2 315 014 05 » 160 0.13 05 . 295 0.14 05 = = = - - - m60 015 1.0
PPHT 120020-A2 2003 20 7 320 014 1.0 ®m 160 0.3 1.0 . 300 0.14 1.0 = = = - - - |6 015 10
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