cC cp DC EC SP TC TP VB /e wcC
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D PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
0803 8.0 3.40 3.18
1003 10.0 440 3.18

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

i M N s H
Product Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
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Wysoce pozytywna geometria AL zaprojektowana do obrébki od wykariczajacej do zgrubnej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw

pracy.
RCGT 0803MOF-AL HF7 - - - - - - - - -~ m2% 120 10 - - - -
315 - | - - - - - - - - - ®m4&0 120 10 - - - - = =
RCGT 1003MOF-AL HF7 - B- - - - - - - - - E%5 1% 10 - - - - = =
T35 - | - - - - - - - - - m39% 1% 10 - - - - - -

DPRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
0602 6.0 2.80 2.38
0803 8.0 3.40 3.18
1013 10.0 4.40 397
1204 12.0 440 4.76 ’
1606 16.0 5.50 6.35
2006 20.0 6.50 6.35
2507 25.0 8.60 794

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

i M N s H
Product
Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
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Geometria 37 do obrdbki od Sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

RCMT 1606M0S-37 T9315 - M 165 060 30 - - - P55 060 30 - - - - - - - - -
T9325 - M 145 060 30 - - - @135 060 30 - - - - - - - - -
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Geometria 371 do obrébki od Sredniej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

RCMT 2006M0S-371 T9315 - . 145 080 3.0 = = = 135 080 3.0 = = = = = 0= = = =
T9325 - . 125 0.80 3.0 > = 2= 115 080 3.0 = = = = = = > = =
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