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RDGT 16 2PRAMET
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(mm) (mm) (mm)

1604 16.0 5.20 4.76

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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20° Pozytywna konstrukcja do obrébki wykariczajacej.
RDGT 1604MOT M6330 - . 230 030 20 W 165 027 20 = = = - - - ;|65 021 16 = = =
M8310 - . 285 030 2.0 ® 145 027 20 270 030 2.0 = = = = = = = = =
M8325 - . 220 030 2.0 ® 105 027 20 = = = = = = = = = = = =
M8345 - . 200 030 2.0 W 120 027 20 = = = - - - |5 021 16 = = =
M9340 - . 290 030 2.0 W 170 027 20 = = = - - - m7 021 16 = = =
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Geometria FA o bardzo pozytywnej konstrukgji, do obrébki wykariczajacej i Sredniej.

RDHT 1604MO-FA HF7 -RN- - - - - -PF- - -—m3503% 20 - - - -
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