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OPRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1604 16.0 5.20 4.76
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15°

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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20° Konstrukgja o zerowym kacie natarcia do obrobki wykanczajacej.

RDHX 1604MOT M8310 - u 255 030 20 = = = 240 030 20 = = = - - - W 5 015 10
M8325 - P19 030 20 - - - - - - - - - - - - - - -
M8330 - ! 245 030 20 = = = 230 030 2.0 = = = - - - P4 015 10
M8345 - w180 030 20 - - - - - - - - - - - - - - -
M9325 - u 290 030 20 = = = 275 030 20 = = = - - - B 55 015 10
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20° Konstrukgja o zerowym kacie natarcia do obrobki wykanczajacej.
RDMX 1604MOT M8310 - u 255 030 20 = = = 240 030 20 = = = - - - W 5 015 10
Ms2s - P15 03 20 - - -®- - -~ - - - - [ - - -
msas - @m0 0% 20 - - -®- - - - - - " - - - - - -
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