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RDMT 10

Q INSD D1 S
(mm) (mm)

(mm)

1003 10.0 3.90 3.18

D1

15°

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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207 Pozytywna konstrukcja do obrébki wykariczajacej.
RDMT 1003MOT M8325 - . 280 015 1.0 ® 130 0.14 1.0 - = = - - = - = = - = =
M8345 - . 250 015 1.0 ® 150 0.14 1.0 = = = = = = = = = = = =
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