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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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250 Konstrukcja wiper zapewniajaca lepsze wykoriczenie powierzchni.
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(mm) (mm) (mm)

1505 158 5.50 5.56

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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Geometria M, ptytka do kopiowania i frezowania profiloweqo, z pozytywna konstrukcja, do obrdbki lekkiej i zgrubnej.
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