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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.
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SCMT 09T304E-UR

17325 04
T8330 04
T8430 04
19315 04
T9325 04
SCMT 09T308E-UR 15315 08
17325 08
78330 038
T8430 038
T9315 08
T9325 08
1310 038
SCMT 120408E-UR 15315 038
17325 08
T8330 08
T8430 038
T9315 038
T9325 08
SCMT 120412E-UR T8330 1.2
T8430 12

SCMT 380932E-DR4 T9335 3.2
0,5-1,25
, 0.2:04
i 7 15°
- Jo-1a°
SCMT 250924E-0R T9226 24
T9325 24
T9335 24
SCMT 380932E-OR 6635 3.2
T9226 3.2
T9315 3.2
T9325 3.2
T9335 3.2
0.8
0.3
. 10°
SCMT 250924E-SR T9325 24
T9335 24
SCMT 380932E-SR T9335 32
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Geometria UR do obrobki superwykariczajacej i wykanczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.
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Geometria DR4 do obrobki zgrubnej i ciezkiej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.
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Geometria OR zaprojektowana do obrobki ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkéw pracy.

W 80 100 100 W 45 090 10.0! 75 1.00 10.0 - - - 15 070 8.0
W 9 100 100 W 50 0.90 10.0! 85 1.00 10.0 - - - P 20 070 8.0
W /0 100 100 W 40 090 10.0. - - - - - - 15 070 8.0
W 60 120 180 W 35 1.08 18.0. - - - - - - 15 1.08 99
W 65 120 180 W 35 1.08 18.0! 60 1.20 18.0 - - - 10 1.08 99
W 8 120 180 - - - u 80 1.20 18.0 - - - - - -
W 80 120 180 W 45 1.08 18.0! 75 120 18.0 - - - 15 1.08 99
W 60 120 180 W 35 1.08 18.0. - - - - - - 10 1.08 99
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Geometria SR obrébki w zakresie od zgrubnej do ciezkozgrubnej, do ciagtych i przerywanych warunkdw pracy.

W 70 100 140 W 40 0.90 14.0 u 65 1.00 14.0
W 60 100 140 W 35 090 140 .
H 50 130 200 W 30 130 200 . =
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