cc CP
d
(mm)
0913 9.525
1204 12.700
2509 25.400
3809 38.100

DC

D1

(mm)
440
5.50
8.70
8.70

EC

(mm)
9.53
12.70
25.40
38.10

EP

(mm)
3.97
4.76
9.53
9.53

RC

44

SP

IC

TC

TP

VB

a
?\7:\

D/PRAMET

Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji Kalkulator Parametréw Skrawania.

Product

SCMT 09T304E-FF2

SCMT 09T308E-FF2

SCMT 09T304E-FM

SCMT 09T308E-FM

SCMT 120404E-FM

SCMT 120408E-FM

SCMT 120412E-FM

RE

(mm)

vC

P

f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap
(mm)

@r\i%ﬁﬁ

18430
T9325
T8330
18430
T9325

159

17325
17335
18315
18330
T8430
T9315
T9325
17325
17335
18315
18330
18430
T9315
T9325
17325
18315
18330
18430
19315
T9325
17325
17335
18315
18330
18430
19315
T9325
17325
18330
18430
19315
T9325

0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
12
1.2
1.2
1.2
1.2

Pozytywna geometria FF do obrdbki od superwykarczajacej do wykariczajacej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

H 210
H 260
H 185
H 220
W 265

0.12
0.12
0.17
0.17
0.17

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

#'1 ©

Geometria FM do obrobki wykanczajacej i Sredniej, do ciagtych i lekko przerywanych warunkéw pracy.

205
200
190
180
210
290
260
225
215
205
195
225
305
275
195
185
170
205
280
250
215
210
200
190
220
300
265
210
185
200
275
245

EEEENEEEENNNEEEENNEEEENNNEEEEDNQNN

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.27
0.27
0.27
0.27
0.27

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

vC

(m/min)

155
155
110
105
15

155
175
165
120
115
120

165
150
110
100
110

150
165
160
120
110
120

155
160
110
110

145

M

f

(mm/rev)

0.15
0.15
0.14
0.14
0.14
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.15
0.14
0.14
0.14
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.24
0.24
0.24

0.24

ap

(mm)

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

1.6

Ve

(m/min) ~ (mm/rev)

¥ 175
V| 245
u 175
¥ 180
¥ 250

180
170
175
275
245

NNNNN

190
185
185
285
260

NNNNN

175
160
170
265
235

NN NNN

190
180
180
285
250

NNNNN

175
165
260
230

NNNN

K

f

0.12
0.12
0.17
0.17
0.17

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.27
0.27
0.27
0.27

ap

(mm)

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

1.6
1.6
1.6
1.6

Ve

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

vC

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ap

(mm)



