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Geometria F, ptytka frezarska do odsadzen 90°, z bardzo pozytywna konstrukcja, do obrdbki lekkiej.
SDKT 1205PDFR-F 8215 08 M 285 010 40 m 170 009 40 Ml - - - w5 012 40 - - - - - -
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Geometria FM z pozytywna konstrukja, pfytka frezarska do odsadzeri 90°, do obrdbki lekkiej i $redniej.

SDKT1205AESN-FM  mM6330 - M 240 015 40 w170 015 40 0 - - - - - - - -
M8330 - M 280 005 40 W 165 015 40 P 265 015 40 - - - - - - - - -
M8345 - M 205 005 40 W1 120 015 40 || - - - - - - - - - - - -
SDKT1205PDSR-FM  M8330 08 M 255 015 40 P 150 0.15 40 W) 240 015 40 - - - - - - - - -
M8345 08 M 185 0.15 40 ® 110 015 40 || - - - - - - - - - - - -
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Geometria F, ptytka frezarska do odsadzen 90°, z pozytywna konstrukcja, do obrébki lekkiej i $redniej.

SDMT 120508SN-F M8310 038 . 265 015 40 ® 135 015 4.0 = = = = = = > = = = = =
M8330 08 . 245 015 40 m 145 015 40 - - - m|m735 018 40 = = = > = =
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