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Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu (f) i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikagji kalkulatora parametréw.
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\ 0 Geometria F z bardzo pozytywna konstrukgja, do lekkiej i $redniej obrbki.

SDMT 120508SR-F M8330 08 W 275 0.0 3.0 P 165 0.09 3.0 u 260 0.10 3.0 ® 825 012 3.0 ® 65 0.08 24 - - -
M8340 08 W 250 0.0 3.0 P 150 0.09 3.0 ! 235 0.0 3.0 - - - ;60 008 24 = = =
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\ 0 Geometria M z pozytywna konstrukeja, do obrdbki lekkiej i Sredniej.

SDMT 120508SR-M 8215 08 M 245 016 35 P 145 0.14 35 u 230 0.16 3.5 - - - 60 01 28 - - -
M8330 08 W 240 0.6 35 M 140 0.14 35 !225 0.16 3.5 - - - 60 01 28 = = =
M8340 08 M 220 0.6 35 M 130 0.14 35 EZOS 0.16 3.5 - - - 55 01 28 = = =
M9325 08 M 305 0.16 3.5 - - - u 285 0.16 3.5 - - - - - - - - -
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\ Geometria R ze stabilng, pozytywna konstrukcj, do obrdbki sredniej.

SDMT 120508PR-R M8330 08 W 220 025 35 ® 130 023 35 . 205 025 3.5 - - - /55 023 28 = = =
M8340 08 M 195 025 35 ® 115 023 35 u 185 025 3.5 - - - /45 023 28 - - -
M9315 08 W 280 025 35 - - - . 265 025 3.5 - - - - - - - - -
M9325 08 W 265 025 35 = = = . 250 025 3.5 = = = = = = = = =
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