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(mm) (mm) (mm)
1204 12.700 4.40 4.76
Zalecane poczatkowe wartosci dla predkosci skrawania (vc), posuwu () i gtebokosci skrawania (ap). Wiecej opcji mozna znalez¢ w naszej aplikacji kalkulatora parametréw.
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QE Specjalna geometria do frezowania z wysokimi posuwami.
ZDEW 120408 M8310 038 u270 1.00 1.0 - - - 255 1.00 1.0 - - - - - - H 5 015 10
M8325 038 u205 1.00 1.0 - - - - - - - - - - - - - - -
M8345 038 !195 1.00 1.0 - - - - - - - - - - - - - - -
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