D(z9)

Prowadzone w otworze pod gwint

Dla gwintu n{zﬁflxml_efﬁ] Nr stozka

M10 | 18x85 25 10 150 ®

M12 [20x102| 25 | 12 2 | 150 o |

M14 ‘ 24x 12 } 30 ‘ 13 2 160 o i
M16 | 26x14 35 14 3 190 e |

M18 |30x155| 35 | 15 3 | 190 . |
M20 |33x175| 40 | 16 3 | 205 * |

M22 36x185 40 | 17 | 3 | 208 | o©

Prowadzone w otworze przejsciowym doktadnym (f)

Dia gwintu nlzefi X d]{r:BJ

M10 | 18x105| 25 10 150 o

M12 | 20x13 | 25 12 2 150 o |

Mi14 | 24x15 | 30 W | e 160 . e
M16 | 26x17 | 35 | 14 | 3 | 190 ° |

Mis | 30x18| 35 | 15 | 3 | 190 | e

M20 | 33x21 | 40 16 3 205 o | '

M22 | 36x23 ’ 40 17 ‘ 3 205 o

Prowadzone w otworze przejsciowym srednio-dokladnym (m)

Dla gwintu n\z";"]xuﬂfm I Nr stozka

M10  18x11 25 10 2 150 °
M12 | 20x14 | 25 | 12 | 2 | 150 | e |
Mi14 | 24x16 | 30 | 13 | 2 | 160 | e _
Mi16 | 26x18 | 35 | 14 | 3 | 190 | e ||
M18  30x20 | 35 | 15 | 3 | 190 ‘ o

M20 | 33x22 | 40 | 16 | 3 | IS o |
M22 | 36x24 | 40 | 17 | 3 | 205 | o

M24 | 40x26 | 40 | 18 | 3 | 208 | o |
M27 43x30 | 50 | 19 | 4 | 255 | o

M30 | 48x33 | 50 | 20 | 4 | 256 | o |

Przyktad zaméwienia: Pogtebiacz DWCb 24 x 12 HSS

Przyklad budowy oznaczenia: POGLEBIACZ DWCb 24 x 12 - HSS

Nazwa oraz Nr normy |—
Srednica ostrza i pilotaDxd; |
Symbol materiatu czgsci skrawajgeej |
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