
d L l1 Cena d L l1 Cena d L l1 Cena
mm mm mm z•/szt. mm mm mm z•/szt. mm mm mm z•/szt.
1,0 34 12 4,3 7,6
1,1 36 14 4,4 7,7
1,2 4,5 7,8
1,3 4,6 7,9
1,4 4,7 8,0
1,5 4,8 8,1
1,6 4,9 8,2
1,7 5,0 8,3
1,8 5,1 8,4
1,9 5,2 8,5
2,0 5,3 8,6
2,1 5,4 8,7
2,2 5,5 8,8
2,3 5,6 8,9
2,4 5,7 9,0
2,5 5,8 9,1
2,6 5,9 9,2
2,7 6,0 9,3
2,8 6,1 9,4
2,9 6,2 9,5
3,0 6,3 9,6
3,1 6,4 9,7
3,2 6,5 9,8
3,3 6,6 9,9
3,4 6,7 10,0
3,5 6,8 10,2
3,6 6,9 10,5
3,7 7,0 11,0
3,8 7,1 11,5
3,9 7,2 12,0
4,0 7,3 12,5
4,1 7,4 13,0
4,2 7,5

117 75

43 20

46 22

80 47

53 27

57

49 24

30

38 16

40 18

61 33

65 36

70 39

133 87

109 69

75 43

142 94

101 63

151 101

125 81
93 57

5286

Tolerancja otworu G!� boko��  skrawania
Obróbka dodatkowa

H 10
N 

walcowy
prawoskr � tne
frezowane

Typ

NWKa �  DIN 338Norma
Materia!
K� t wierzcho!kowy 135°

HSS-G

HSS-G

Wiert•a NWKa �  DIN 338 �  FESTA Professional

szlifowane �bia•e
do 4xd

Profesjonalne szlifowane  wiert!a do przemys!owego u� ycia, do stali stopowych i niestopowych, 
staliwa, � eliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Metoda produkcji
Kierunek skrawania
Chwyt


