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Wiertta krete z chwytem walcowym

Wiertta krete Nr artykutu 2464
Norma | Norma zaktadowa
ﬁ - - Materiat narzedzia
Wiertlo standardowe staliwa, zeliwa szare, zeliwa utwardzone Powi hni .
Pokrycie nanoFIRE stale chromowo-niklowe, brazy owielzehma
metale lekkie niezelazne Tvo |N
T M ; yp
materiaty écierajace, stopy AlSi
tworzywa sztuczne wzmacniane widknami Kierunek skrawania | prawy
Duroplasty
Geom. ostrza | $cinowa
Kat wierzchotkowy ° (118
Korekgja $cina =@ |2,00
Strona
O bez pokrycia ‘ parowane e azotowane fysinki . azotowane . ziotobrgzowe . TIAIN
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Wiertta krete, krotkie

NS

Wiertta krete z
chwytem walcowym

Nr artykutu 710 732 2464
Norma Norma zaktadowa
Materiat narzedzia Weglik Weglik monolit
Powierzchnia O O .
Typ Duro 150 N N
Kierunek skrawania prawy prawy prawy
Tolerancja h8 h7 h7
Grupa rabatowa 102 102 102
Inf. tech. na str.
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d1 1 12
Dostepnosé
cale mm mm mm
4,300 80,00 47,00 O [ o
11/64 4,370 80,00 47,00 o
4,400 80,00 47,00 @) [ )
4,500 80,00 47,00 ® [ o
4,600 80,00 47,00 () [
4,700 80,00 47,00 @) o ()
3/16 4,760 86,00 52,00 (] o
4,800 86,00 52,00 O [ ] ®
4,900 86,00 52,00 @) o o
5,000 86,00 52,00 ® [ ) o
5100 86,00 52,00 @) o ®
13/64 5,160 86,00 52,00 @) o
5,200 86,00 52,00 @) o o
5,300 86,00 52,00 O o ®
5,400 93,00 57,00 @) o o
5,500 93,00 57,00 (] [ ] [ J
7/32 5,560 93,00 57,00 o o
5,600 93,00 57,00 @) o @)
5,700 93,00 57,00 O o o
5,800 93,00 57,00 @) o o
5,900 93,00 57,00 () O
15/64 5,950 93,00 57,00 o o
6,000 93,00 57,00 ) o o
6,100 101,00 63,00 @) ([ o
6,200 101,00 63,00 o o o
6,300 101,00 63,00 @) o @)
1/4 6,350 101,00 63,00 o o
6,400 101,00 63,00 @) o O
6,500 101,00 63,00 () o o
6,600 101,00 63,00 ([ ] o
6,700 101,00 63,00 @) [ ) o
17/64 6,750 109,00 69,00 ()
6,800 109,00 69,00 ) Q o
6,900 109,00 69,00 o @)
7,000 109,00 69,00 ) [ ] o
7,100 109,00 69,00 O o
9/32 7,140 109,00 69,00 O ®
7,200 109,00 69,00 @) O @)
7,300 109,00 69,00 o O
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