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NOWOCZESNE NARZEDZIA

Tak produkuja najlepsi

Ciagly rozwoj wiertetl

do obrobki szybkosSciowej (HSC)

v Nowe wiertla Exclusie-Line

v Wiertla o trygonalnych kanatach chlodzacych

Jedng z najtrudniejszych i najdluzszych operacji
w procesach obrébki wiérowej stanowi wiercenie ot-
woréw. Operacje wiercenia decydujg o dtugosci cyklu
obrébkowego. Dlatego warto$¢ stosowanych parame-
tré6w wiercenia jest bardzo waznym czynnikiem
wrecz limitujagcym wydajnos$é, a tym samym ekonomi-
czno$é obrébki. Obecnie nowoczesne obrabiarki wy-
posazone w wysokoobrotowe wrzeciona o duzej dyna-

Szkic profilu i geometrii ostrza wiertel Exclusive-Line

mice pracy osiggajace w ulamku sekundy predkosci
kilkudziesieciu tysiecy obrotéw na minute narzucajg
wysokie wymagania producentom narzedzi. O powo-
dzeniu procesu decyduje narzedzie, a w tym przypad-
ku wiertto.

Firma Guhring ma w swoim dorobku wiele opaten-
towanych konstrukeji wiertel i jest obecnie niekwes-
tionowanym liderem w produkcji wysokowydajnych

wiertel do obrébki metali. Firma Giihring skupila
w swoich rekach wszystkie elementy decydujace o ja-
kosci narzedzia: ma wlasng wytwérnie weglikéw spie-
kanych, wlasne, opatentowane pokrycia supertwarde
i przeciwnarostowe; wlasny, najwyzszej klasy park
obrabiarkowy, a przede wszystkim ponad stuletnie
dos$wiadczenie. Corocznie przeznacza ponad 7% zys-
ku na rozwdj produkeji nowych wyrobéw.

Wilasne zaplecze badawczo-rozwojowe w zakresie
produkcji weglikéw spiekanych zaowocowato opaten-
towaniem nowego ksztaltu wewnetrznych kanatéw
doprowadzajgcych chtodziwo. Dotychczas producenci
stosowali narzedzia z kanatami o przekroju okraglym.
Guhring opracowal i opatentowal nowy ksztalt prze-
kroju kanaléw wewnetrznych. Zastosowanie kanaléw
o przekroju trygonalno-eliptycznym pozwolito na is-
totne powiekszenie przekroju czynnego kanaléw
chlodzgcych, a w konsekwencji wplyneto na zmniej-
szenie oporéw przeplywu chlodziwa, co zapewnia
znacznie lepsze chlodzenie na kazdej obrabiarce ! Ma
to bardzo istotne znaczenie szczegélnie przy matych
wierttach, gdyz male przekroje wewnetrzne wymaga-
ja stosowania pomp o bardzo duzych ci$nieniach — do
200 bar (20 MPa)!

Wykorzystanie najnowszych technik badawczych
i matematycznych modeli analitycznych pozwolilo na
dalszy rozwsj geometrii ostrza oraz modyfikacje
ksztaltu rowkéw wiérowych. Geometria ostrza jest
szczegllnie istotna przy malych wierttach. Wiertta
dlugie o matej Srednicy majg znacznie mniejszg szty-
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Konwencjonalne kanaly chtodzace Trygonalno-eliptyczne kanaly chtodzace

wnos$¢ 1 wydajno$é wiercenia, uzalezniong od warto-
$ci osiowej sity posuwu.

W efekcie wysitkéw dziatéw badawezych firmy G-
hring opracowano nowg generacje wiertel o nazwie
Exclusive-Line. Sg to wiertla krete oraz wiertla czte-
rolysinkowe o prostych rowkach wiérowych zapew-
niajacych bardzo dobre prowadzenie wiertla w ot- Parametry:
worze. Nowa geometria $cina zapewnia znaczne p = 180000 min
zmniejszenie sily osiowej. Odpowiednio dobrana geo- 1 = 282 m/min
metria rowkéw wiérowych, w potaczeniu z wysokimi ¢ = g 16 mm/obr i
parametrami skrawania, gwarantuja dobre lamanie |, _ 2880 mm/min ~ Narzedzie po ;=5260 m"
wiéréw. Bardzo wydajne chtodzenie wplywa na zna-
czgcy wzrost trwatosci wiertel. Geometria ostrza za-
pewnia mozliwo$¢ ich stosowania bez wstepnego na-
wiercania (tzw. wiertla samocentrujgce). Dobre pro-
wadzenie wiertla w otworze oraz powstanie krétkich
wiéréw zapewniajg wysokg jako$§é otwordéw.

Produkowane sg zaré6wno wiertta krete przeznaczo-
ne do wiercenia wszystkich gatunkéw stali, jak i wier-
tta z rowkami prostymi do wiercenia zeliw i silumi-
néw.

Wiertla krete. Exclusive-Line produkowane sg ja-
ko standardowe w zakresie $rednic 0,8+6 mm i dtugo-
$ciach wiercenia: 4xD i 7xD.

Wiertla Exclusive-Line o rowkach prostych pro-
dukowane sg jako standardowe w zakresie $rednic
1,5+6 mm i dlugosci wiercenia 10xD. i

Wszystkie firmy zainteresowane nowymi wyrobami ) .
firmy Guhring prosimy o kontakt z naszymi regional- - GPHENEL 2 [T
nymi przedstawicielami lub centralg w Warszawie. dpOnE i

Trwatosé

Szczegoétowych informacji technicznych i handlowych udziela:

GUHRING POLSKA Sp. z o.o.
pl. Czerwca 1976 nr 3, 02-495 Warszawa,
tel.: (22) 478-33-11 fax.: (22) 478-34-38 e-mail: biuro@guehring.pl
REGIONALNY DZIAL. HANDLOWY

ul. Wroctawska 152-190, Biurowiec AGROMA, 62-800 Kalisz
tel. (62) 768-31-50; fax (62) 768-31-51
e-mail: handel@guehring.pl

Nasze Centrum Ostrzarskie zapewnia szybka i tania regeneracje wszystkich narzedzi!

CENTRUM OSTRZARSKIE — GUHRING POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Tworzen 162-164, 41-308 Dabrowa Gdrnicza
tel. (32) 262-80-69; tel./fax (32) 261-57-58
e-mail: centrum@guehring.pl




